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ESPANOL

INSTRUCCIONES RUBI TS/TS-L/TS-PLUS/TS-L PLUS

3-4-5.

6-7.

Conel CORTADORRUBITS/TS-PLUS conseparadorincorporado, Vd. dispone de unaméaquinade altacalidad yelevadas prestaciones que
indudablemente le proporcionara 6ptimos acabados en su trabajo, al minimo coste, con gran facilidad y un tiempo récord. Para ello consulte
detenidamente las caracteristicas del modelo de maquina que Vd. haadquirido.

Modelos TS-30/40/50/50-L/60.

Modelos TS-50/50-L/60/70 PLUS, que incorporan Separador N-PLUS con potencia mejorada (750Kg) que permite separar ceramicas mas
duras con mayor facilidad.

El separador incorpora rodamientos de agujas, palanca sufridera de microfusion templada y revenida y palanca pisén de acero de alta
resisténcia.

Lamaquinase suministraconlas herramientas siguientes:

Modelos TS-30/40/50/50-L/60y modelos TS-50/50-L/60/70-PLUS.

-1Rodel @6y 1Rodel @10 mm.

Existen diferentes formas de utilizar el tope de apoyo lateral para posicionar, de forma estable, la pieza a rayar en la forma y repetibilidad
deseada.

Como accesorio puede adquirir una prolongacion de la escuadra para efectuar cortes repetitivos con precision en ceramicas de gran for-
mato.

Para c¢olocar el rodel (herramienta de corte) y las herramientas (Punzon +Inglete) en el portaherramientas procurar que la parte plana del
mismo quede en la posicién indicada, (a la vista del operario) para que al enroscar el mango, éste fije correctamente el rodel.

Colocar la ceramica a cortar-sobre la base y a tope con la parte superior o escuadra numerada (para mayor precision utilice el tope de
apoyo lateral).
Desde el extremo mas proximo al operario, rayar de una sola vez por el lado esmaltado.

Una vez rayada la pieza, accione con energia la palanca del separador hacia adelante.

Para efectuar cortes en diagonal. Rayar la ceramica por donde quiera cortar, sitde la ceramica en el separador de manera que el punto infe-
rior coincida con la linea de corte y accione la palanca.

12-13-14.Si desea cortar piezas muy estrechas, por ejemplo de 2 cm, raye a 2 y a 4 cm, a continuacion separe primero a 4 cm y después separe
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alos 2cm

Para hacer un corte curvo, marque primero la pieza con plantilla si es necesario.

A continuacion, raye segun lo marcado, situando otra baldosa invertida debajo para permitir el giro mientras raya.

Separar

Para hacer un corte a escuadra en azulejo. Ayidese del tope lateral, raye con el rodel sobre el esmalte la escuadra a obtener.

Cambie el rodel por el Punzén auxiliar (punta de widia). Dé la vuelta al azulejo y abra surcos de 3-4 mm de profundidad en el bizcocho
(barro).

En el mismo bizcochado abra un surco en diagonal, de vértice a vértice, profundizando hasta el esmalte.

Sin utilizar el separador, golpee suavemente por la parte del esmalte hasta desprender los dos tridangulos formados.

Para hacer un agujero cuadrado o rectangular. Marque con el rodel sobre el esmalte el corte deseado.

Por el bizcochado y con el Punzén auxiliar (punta widia) abra surcos de 2-3 mm de profundidad.

Siguiendo en el bizcochado, abra dos nuevos surcos en diagonal dentro del cuadrado, profundizando hasta perforar el esmalte.
Golpee suavemente por la parte del esmalte, hasta desprender los cuatro triangulos formados.

Para hacer agujeros redondos o formas combinadas en azulejos. Utilice el Taladro RUBI acoplable a todos los cortadores TS.
Coloque el azulejo con el bizcocho hacia arriba y fije el taladro en las guias del cortador. Se procedera, simplemente girando la manivela, a
perforar la pieza sin llegar al ésmalte. Precisamente por esta cara es por donde s golpeara suavemente para desprender la parte circular
cortada.

Para hacer biselado con inclinacion de 45¢ en azulejos. Haga coincidir la punta del punzon con el borde de la pieza a biselar.
Inicie el rebaje en el extremo superior del azulejo con pasadas continuadas de abajo hacia arriba y prosiga el trabajo hasta dejar 1 mm de
bizcocho sin ingletear.

Existe un Adaptador para colocar el Taladro en la cortadora RUBI TS-60.

BROCAS-WIDIA. Acoplables a los Taladros RUBI. Se fabrican con diametros de 27, 35, 45, 55, 65,70 y 85 mm.

Para separar materiales de gran dureza y espesor; existen las gamas TX, TM y el MAXI SEPARADOR RUBI.

Si el polvo acumulado impide un buen deslizamiento, limpie y engrase las partes sefialadas con aceite lubricante. Aunque le indicamos
que es suficiente con mantener las guias limpias, ya que las correderas incorporan cojinetes autolubricantes. Para una mayor proteccion
de la herramienta de corte, existe un mecanismo de retencion interno en el portaherramientas que evita la caida del mango, este meca-
nismo es facilmente reajustable con un destornillador.

Quitando la tapa plastica de proteccion del separador, permite la limpieza periddica y el engrase en los puntos indicados (eje palanca y
leva).

Para el transporte y almacenaje es conveniente guardar la maquina en la maleta suministrada con las guias limpias y bien engrasadas.
GERMANSBOADA, S.A.sereservaelderecho de introducir cualquier modificacion técnica sin previo aviso.

Queda prohibida toda reproduccion total o parcial de la obra, en cualquier formato y por cualquier medio o procedimiento ya sea r anico, fotografico o
electronico sin autorizacion previade GERMANS BOADAS.A.




ENGLISH

INSTRUCTIONS RUBI TS/TS-L/TS-PLUS/TS-L PLUS

1. The RUBITS CUTTER/TS-PLUS with built-in separatoris a top quality, high performance tool which willundoubtedly provide you with the best
finishes for your work at the lowest cost, with great ease and in record time. Therefore, read closely the specifications of the model yoy have
acquired.

2. Models TS-30/40/50/50-L/60.

Models TS-50/50-L/60/70 PLUS, incorporating the N-PLUS Separator with improved power (750Kg) that allows you to cut the hardest ceramic
with greaterfacility.

The separatorincorporates pin bearings, atempered microfusion leverdolly and a high-resistance steelrammerhandle.
Supplied with the following tools:

Models TS-30/40/50/50-L/60 & models TS-50/50-L/60/70-PLUS.

-1@6 Rodely 1210 mm Rodel.

3-4-5.  There are various ways of using the side support stop for stably positioning the piece to be grooved in the desired way and with the de-
sired repeatability.

6-7. A further accessory which may be acquired is an extension of the square for precision repetitive cuts in large sized ceramic pieces.

8. When mounting the cutting wheel and the accessories (punch and miter) in the toolholder, make sure that the flat portion of the item is in the
position shown (facing the user), so that when the sleeve is screwed up, it will correctly hold the wheel.

9. Place the ceramic piece to be cut on the base and hard up against the top portion or numbered square (for greater accuracy, use the side
support stop).
Starting from the end closest to the user, score the glazed side once only.

10. Once the piece has been scored, press the separator lever forcefully forward.

1. To make diagonal cuts, score the ceramic piece where you want to cut it, place the piece in the separator in such as way that the lower tip
coincides with the cutting line and press the lever.

12-13-14.When you want to cut very narrow pieces, e.g. 2 cms, score at 2 and at 4 cms and then first break at 4 cms and then break off the

2 cms strip.
15. To make a curved cut, first mark the piece with a jig if necessary.
16. Then score along the mark, with a reversed tile below to allow rotation while scoring.
17. Break away.
18. To make a rightangled cut in a tile. Use the side stop, score the rightangle to be cut with the wheel on the glazed side.
19. Replace the wheel with the standard tip (widia tip). Turn the tile over and cut 3-4 mm deep grooves in the bisque.
20. While still working on the reverse side, cut a diagonal groove from tip to tip, right through to the glaze.
21. Do not use the separator, but tap lightly on the glazed side until the two triangles break away.
22. To make a square or rectangular hole. Mark the desired cut on the glaze with the cutting wheel.
23. On the reverse side, cut 2-3 mm deep grooves with the standard punch (widia tipped).
24. While still working from the reverse side, cut a further two grooves diagonally within the square, right through to the glaze.
25. Tap lightly on the glazed side until the four triangles break away.

26-27. To make round or complex form holes in glazed tiles. Use the RUBI Drill which may be fitted to all TS Cutters.
Place the tile with the reverse side upwards and mount the drill in the cutter guide ways. Perforate the piece by simply rotating the handle, wi-
thout drilling right through to the glaze. Then turn the tile over and tap the glazed side lightly to break the cut circular portion away.

28-29. To make a 45° bevel on glazed tiles. Align the tip of the punch with the edge of the tile to be bevelled.
Start cutting away at the upper end of the tile with continuous strokes from bottom to top and continue until 1mm of tile is left unmitered.

30. There is an Adaptor for mounting the Drill in the RUBI TS-60 Cutter.
31. WIDIA DRILL BITS. May be mounted in the RUBI Drills. Made with 27, 35, 45, 55, 65,70 and 85 mm diameters.
32-33. To separate very hard, thick materials, there are the TX, TM and RUBI MAXI SEPARATOR ranges.

34. When accumulated dust prevents good sliding, clean and grease the indicated parts with lubricating oil. It is, however, sufficient to keep the
guide ways clean, since the sliders are fitted with self-lubricating bearings. For greater protection of the cutting tool, there is an internal re-
taining mechanism in the tool-holder preventing the sleeve from falling. This mechanism is easily readjusted with a screwdriver.

35. To carry out periodic cleaning and greasing of the marked points (lever shaft and cam), remove the plastic shield from the separator.
36. For carriage and storage purposes, it is desirable to keep the machine in the carrying case supplied, with the guide ways clean and well
greased.

GERMANS BOADA, S.A.reserves the right to make any technical modification without prior.
Without the previous authorisation of GERMANS BOADAS.A., the partial or total reproduction of this manual, in any format or by any means or process, is strictly
4 prohibited, whether such reproduction be mechanical, photographic or electronic.



FRANCAIS

INSTRUCTIONS RUBI TS/TS-L/TS-PLUS/TS-L PLUS

1. Avecla COUPEUSE RUBITS/TS-PLUS aséparateursincorporés vous disposerez d’une machine de la plus haute qualité. Vous bénéficierez
indéniablementd’un travail optimal avec plus de facilité eten un tempsrecord. Pour cela consulter attentivement les caractéristiques du modele
de machine que vous avezacquis.

2. Modéles TS-30/40/50/50-L/60.
Modeles TS- 50/50-L/60/70 PLUS comportant un Séparateur N-PLUS avec une puissance améliorée (750Kg) qui permet de séparer plus
facilementdes céramiques plusdures.
Le séparateur comporte des roulements & aiguilles, levier fer a trou en micro- fusion trempé et adouci et levier fouloir en acier de grande
résistance.
Lamachine estfournieaveclesoutils suivants :
Modeéles TS-30/40/50/50-L/60 et modéles TS-50/50-L/60/70-PLUS.
-1Roue@6etRoue @10 mm.

3-4-5. Il existe differentes fagons d'utiliser la butée d'appui latérale, pour positionner de fagon estable, la piece a rayer et de fagon a pouvoir ef-
fectuer des coupes repetées avec precision.

6-7. Comme accessoire on peut acquerir une prolongation de I'equerre pour effectuer des coupes repetitives avec précision dans des cerami-
ques de grand format.

8. Pour placer la molette (outils de coupe) et les outils (poingon droit et les biseautages) dans les portes-outils procurer que la partie plate
reste dans la position indiqué (la vue de I'operateur) de fagon que en serrant les manches celle-ci fixe correctement 'outil.

9. Mettre le carrelage a couper sur la base, contre la partie superieure graduée. (Pour une meilleur precision utiliser la butée latérale.)
A partir du c6té le plus proche de I'operateur, rayer une seule fois du coté emaillé.

10. Une fois rayée la piéce, actionner avec décision le levier du séparateur vers I'avant.

11. Pour effectuer les coupes en diagonale rayer la céramique a I'endroit ol I'on veut la coupeé. Situer la céramique dans le separateur de fa-

c¢on que le point inférieur coincide avec la ligne de coupe et actionner le levier.

12-13-14.Si I'on veut coupes des piéces trés étroites, par exemple de 2 cm, rayer a 2 puis & 4 cm; ensuite séparer d’abord & 4 cm puis a 2 cm.

15. Pour faire une coupe en courbe marquer la piéce, avec un gabarit si nécéssaire.

16. A continuation rayer suivant le procés. Utiliser un autre carreau inversé au dessus pour permetre de tourner pendent que vous le rayez.

17-18 rc_)urfaire une coupe d'équerre dans un carreau aidez vous de la butée d'appui latérale. Rayer avec la molette I'email, sur I'equerre &
aire. .

19. Ch_?nger la molette pour le poingon droit (en pointe de WIDIA). Retourner le carreau et tracer des sillons de 3 a 4 mm dans le biscuit en terre
cuite.

20. Dans le biscuit ouvrir un sillon en diagonale d'angle traversant jusqu’a I'email.

21. Sans utiliser les separateurs frapper légérement sur la partie emaillée jusqu’a détacher les 2 triangles ainsi formés.

22. Pour faire un trou carré ou rectangulaire tracer avec la molette sur I'emmail le trou desiré.

23. Sur le coté biscuit tracer avec le poingon droit (pointe WIDIA); ouvrir des sillons de 2 & 3 mm. de profondeur.

24. De suite du coété biscuit ouvrir de nouveaux sillons en diagonale a I'intérieur du carré en approfondissant jusqu’a percer le carreau.

25. Frapper légérement du coté email jusqu’a détacher lés 4 petits triangles ainsi formés.

26-27.  Pour faire des trou ronds ou des formes combinées dans la foience, utilisez la pergeuse RUBI adaptable a toutes les coupeuses TS.
Placer les carreaux du cété biscuit vers le haut et fixer la pergeuse sur le guide de la coupeuse. On procedera simplement en tournant la
manivelle & perforer la piéce sans arriver a I'émail. Justement de ce coté on frappera Iégerement pour décrocher la partie circulaire ausi
coupée. N

28-29.  Pour faire les biseaux a 45° de la faience, faire coincider la pointe du poingon avec le bord de la piéce a biseauter.
Initier le rabattage a I'extreme supérieur du carreau par passages successifs de bhas en baut et lescontinuer jusq’a laisser 1 mm sans bis-

auter.
30. Il existe un adaptateur pour fixer la pergeuse sur le coupeuse TS-60.
31. Les TREPANS WIDIA adaptables sout disponibles dans les diamétres @ 27, @ 35, @ 45, @ 55, @ 65, @ 70, @ 85 mm.

32-33.  Pour séparer les matériaux de grandes duretés et de fortes epaisseur il existe les gammes TX et TM ainsi que le MAXI SEPARATEUR
RUBI.

34. Si la poussiére accumulée empéche le bon fonctionnement, nettoyer et graisser les parties signalées, avec de 'huile lubrifiante. Mais il est
suffisaut de maintenir les guides propres puisque le charriot est garni de coussinets auto-lubrifiants. Pour une plus grande protection des
outils, il existe un mécanisme de retention interne dans les porte-outils qui évitera la retombée du manche; le mecanisme est facilement
réajustable avec un tournevis.

35. En elevant le couvercle de protection en plastique du séparateur, cela perment le nettoyage périodique et le graissage des poins indiqués
(essieux, levier et manche).

36. Pour le transport et le stockage il est recommendé de garder la machine dans le valise fournie avec, les grides propres et graissés

GERMANS BOADA, S.A. seréserve le droitd’introduir toute modefication technique sans avis préalable.
Toute reproduction intégrale ou partielle du présent ouvrage, quel qu'en soit le format ou par quelque procédé que ce soit (mécanique, photographique ou
électronique), faite sans le consentement préalable de GERMANS BOADAS A est strictementinterdite. 5



CATALA

INSTRUCCIONS RUBI TS/TS-L/TS-PLUS/TS-L PLUS

1. Amb el TALLADOR RUBI TS/ TS-PLUS amb separador incorporat, disposareu d’'una maquina d’alta qualitati elevades prestacions que sens
dubte us proporcionaran uns acabats optims en la vostra feina, amb un cost minim, una gran facilitat i un temps récord. Per a aix6 podeu
consultardetingudamentles caracteristiques delmodel de maquina que heu adquirit.

2. Models TS-30/40/50/50-L/60.
Models TS-50/50-L/60/70 PLUS, que incorporen Separador N-PLUS amb poténcia millorada (750Kg) que permet separar les ceramiques més
duresamb més facilitat.
Elseparador incorporarodamentsd'agulles, palancade microfusio trempadaipalancapico d'acer d'altaresisténcia.
Lamaquinase subministraambles eines segiients:
Models TS-30/40/50/50-L/60imodels TS-50/50-L/60/70-PLUS.
-1Rodell@6i1Rodell@10 mm.

3-4-5. Hihadiverses maneres d'utilitzar el topall de limitacio lateral per a posicionar, sense que es mogui, la pe¢a que es vol ratllar en la forma
les vegades que es vulgui.

6-7. Com a accessori podeu adquirir una prolongacié de I'escaire per a efectuar talls repetitius amb precisié en ceramigues de gran format.

8. Per col-locar la rodeta (eina de tall) i les eines (punxo + tallabiaixos) en el portaeines procureu que la part plana d'aquest quedi en‘ta posi-
cio indicada (a la vista dé I'operari), perqué en enroscar el mamec, aquest fixi correctament la rodeta.

9. Col-loqueu la ceramica que heu de tallar sobre la base, que toqui a la part superior o escaire numerat (per a una major precisio utilitzeu el
topall de limitacio lateral).
Des de I'extrem més proper a I'operari, ratlleu d'una sola vegada la pe¢a pel costat esmaltat.

10. Una vegada ratllada la pega, accioneu amb energia la palanca del separador cap endavant.

1. Per a efectuar talls en diagonal. Ratlleu la ceramica per on la vulgueu tallar, situeu-la en el separador de manera que el punt inferior coinci-
deixi amb la linia de tall i accioneu la palanca.

12-13-14.Si desitgeu tallar peces molt estretes, per exemple de 2 cm, ratlleu a 2 i a 4 cm, a continuacio separeu primer a 4 cm i després sepa-
reu als 2cm

15. Per a fer un tall corb, marqueu primer la pega amb plantilla si és necessari.

16. A continuacio, ratlleu segons la marca, i situeu una altra rajola invertida sota per permetre el gir mentre ratlla.

17. Separeu.

18. Per a fer un tall a escaire a la rajola. Amb I'ajuda del topall lateral, ratlleu amb la rodeta sobre I'esmalt I'escaire que vulgueu obtenir.
19. Canvieu la rodeta pel punxoé auxiliar (punta de widia). Doneu la volta a la rajola i obriu solcs de 3-4 mm de profunditat en el bescuit (fang).
20. En el mateix bescuit obriu un solc en diagonal, de vertex a vertex, aprofundit fins a I'esmalt.

21. Sense utilitzar el separador, colpegeu suaument per la part de I'esmalt fins que es desprenguin els dos triangles formats.

22. Per a fer un forat quadrat o rectangular. Marqueu amb la rodeta sobre I'esmalt el tall que desitgeu.

23. En el bescuit i amb el punxd auxiliar (punta widia), obriu solcs de 2-3 mm de profunditat.

24. Continuant en el bescuit, obriu dos nous solcs en diagonal dins del quadrat, aprofundint fins a perforar I'esmalt.

25. Colpegeu suaument per la part de I'esmalt, fins que es desprenguin els quatre triangles que s'han format.

26-27. Per a fer forats rodons o formes combinades a les rajoles. Utilitzeu el trepant RUBI acoblable a tots els talladors TS.
Col-loqueu la rajola amb el bescuit cap amunt i fixeu el trepant en les guies del tallador. Es procedira, simplement girant la maneta, a perfo-
rar la pega sense arribar a I'esmalt. Precisament és per aquesta cara per on es colpejara suaument per desprendre la part circular tallada.

28-29. Per a fer bisellat amb inclinacio de 45° a les rajoles. Feu coincidir la punta del punxd amb el caire de la pecé que s’ha de bisellar.
Inicieu el rebaix en I'extrem superior de la rajola amb passades continuades de baix cap a dalt i,prosseguiu el treball fins a deixar 1 mm de
bescuit sense esbiaixar.

30. Hi ha un adaptador per col-locar el trepant en la talladora RUBI TS-60.
31. BROQUES-WIDIA. Acoblables als trepants RUBI. Se'n fabriquen de 27, 35, 45, 55, 65,70 i 85 mm de diametre.
32-33. Per separar materials de gran duresa i espessor: hi ha les gammes TX, TM i el MAXI SEPARADOR RUBI.

34. Si la pols acumulada impedeix que Ilisqui, netegeu i greixeu les parts marcades, amb oli lubricant. Per bé que us indiquem que és suficient
amb mantenir les guies netes, ja que les correderes incorporen coixinets autolubricants. Per a una major proteccio de I'eina de tall, hi ha un
mecanisme de retencio intern en el portaeines que evita que caigui el manec; aquest mecanisme és facilment reajustable amb un tornavis.

35. Si treieu la tapa plastica de proteccio del separador, podreu fer la neteja periodica i el greixatge en els punts indicats (eix de la palanca i
lleva).
36. Per al transport i 'emmagatzematge és convenient guardar la maquina dins la maleta subministrada amb les guies netes i ben greixades.

GERMANS BOADA, S.A. es reserva el dret d’introduir qualsevol modificacio técnica sense avisar.
Queda prohibida qualsevol reproducci6 total o parcial de I'obra, en qualsevol format i per qualsevol mitja o procediment sigui mecanic, fotografic o electronic,
6 sense |'autoritzacié préviade GERMANS BOADAS .A.



PORTUGUES

INSTRUGCOES RUBI TS/TS-L/TS-PLUS/TS-L PLUS

1. Como CORTADORRUBITS/TS-PLUS comseparadorincorporado, voce dispde de umamaquina de alta qualidade e de elevada prestagoes,
que induvidavelmente lhe proporcionara 6ptimos acabamentos no seu trabalho, com o minimo de custo, com grande facilidade e em tempo
record. Paraisso consulte atentamente as caracteristicas do modelo damaquina que adquiriu.

2. Modelos TS-30/40/50/50-L/60.
Modelos TS-50/50-L/60/70 PLUS, que incorporam Separador N-PLUS com poténcia melhorada (750Kg) que permite separar ceramicas mais
duras com maiorfacilidade.
O separadorincorporarolamentos de agulhas, alavanca bigorna com furo de microfusao temperada e revenida e alavanca pisdo de ago de alta
resisténcia.
Amaquina é fornecidacomas seguintes ferramentas:
Modelos TS-30/40/50/50-L/60 e modelos TS-50/50-L/60/70-PLUS.
-1Disco@6e 1Discod10mm.

3-4-5.  Existem diversas formas de utilizar o topo de apoio lateral para posicionar, de forma estavel, a pega a riscar na forma de repetitividade
necessaria e desejada.

6-7. Como acessério pode adquirir un prolongamento do esquadro para efectuar cortes repetitivos com precisao em ceramicas de grande for-
mato.

8. Para colocar o cortante (pe¢a de corte), 0 pungdo normal e o pungao de 45° no porta-ferramentas, procure que a parte plana dos mesmos
fique na posigao indicada, para que ao apertar o punho, este fixe correctamente o cortante.

9. Colocar a ceramica a cortar sobre a base a tocar na parte superior do esquadro numerado. Para maior precisao, utilize o topo de apoio
lateral.

Desde o extremo mais proximo do utilizador, riscar de uma so vez pelo lado esmaltado.
10. Uma vez riscada a pega, accione com for¢a a manete do separador, puxando para si.

1. Para efectuar cortes em diagonal. Riscar a ceramica por onde queira cortar. Cologue a ceramica no separador de maneira que o ponto in-
ferior coincida com a linha de corte e accione a alavanca.

12-13-14 Se deseja cortar pegas muito estreitas, por exemplo de 2 cms, risque a 2 a 4 cms. Em continuacao separe primeiro a 4 cms e depois
separe a 2cms.

15. Para fazer um corte curvo, marque primeiro a pega com um lapis se para tal for necessario.

16. Em seguida, risque segundo a marcagao, colocando antes uma outra ceramica debaixo a fim de permitir a rotagao enquanto risca.
17. Separar.

18. Para fazer um corte em esquadria no azulejo. Com o apoio do topo lateral, risque com o cortante sobre o esmalte a esquadria a obter.
19. Troque o cortante pelo pungéo auxiliar (ponta de widia). Inverta o azulejo e abra sulcos de 3-4 mm de profundidade no verso do azulejo.
20. De seguida abra um sulco em diagonal, de vértice a vértice, aprofundando até ao esmalte.

21. Sem utilizar o separador, golpeie suavemente pela parte de traz do esmalte até separar os dois triangulos formados.

22. Para fazer um furo quadrado ou rectangular. Marque com o cortante sobre o esmalte o corte desejado.

23. Em seguida e com o pungao auxiliar (ponta widia) abra sulcos de 2-3 mm de profundidade.

24. Depois abra dois novos sulcos em diagonal dentro do quadrado, aprofundando até perfurar o esmalte.

25. Golpeie suavemente pela parte do esmalte ate desprender os quatro triangulos formados.

26-27. Para fazer furos redondos ou formas combinadas em azulejos. Utilize o furador RUBI acoplavel a todos os cortadores TS, cologue 0 azu-
lejo com o verso para cima e fixe o furador nas guias do cortador: Basta simplesmente girar a manivela do furador até perfurar a peca mas
sem chegar ao esmalte. Depois e do lado do esmalte, golpear suavemente até desprender a parte circular cortada.

28-29. Parafazero chanfro com ainclinagao de 45°em azuléjos. Faga coincidir a ponta do pungao com a borda da pega a chanfrar.Inicie o re-
baixamento no extremo superior do azulejo com passagens continuas de baixo para cima e prossiga o trabalho até deixar 1 mm sem incli-

nagao.
30. Existe um adaptador para colocar o furador no cortador RUBI TS-60.
31. BROCAS WIDIA. Acoplaveis aos cortadores RUBI. Disponiveis com diametros de 27, 35, 45, 55, 65,70 e 85 mm.

32-33. Para separar materiais de grande dureza e espessura existem as gamas de cortadores TM, TX, e o0 MAXI SEPARADOR RUBI.

34. Se 0 p6 acumulado impede o bom funcionamento, limpe e lubrifique as partes assinaladas com 6leo lubrificante, apesar das corredigas
estarem munidas de casquilhos autolubrificantes. Para uma maior protecgao da ferramenta de corte, existe un mecanismo de retengao in-
terno no porta-ferramentas que evita o cair da manete. Este mecanismo e facilmente ajustavel com uma chave de fendas.

35. Retirando a tampa plastica de protegao do separador, permite a limpeza periodica e a lubrificacao nos pontos indicados.
36. Para o tranporte e armazenamento € conveniente guardar a maquina na maleta que e fornecida, mantendo as guias limpas e bem lubrifi-
cadas.

GERMANS BOADA, S.A.reserva-se no direito de introduzir qualquer modificagéo técnica semaviso prévio.
Fica proibida toda e qualquer reprodugéo, total ou parcial do manual de instruges, qualquer que seja o formato ou por qualquer meio ou processo, seja
mecanico, fotografico, ou electrénico sem a autorizagéo préviada GERMANS BOADAS.A. 7



ITALIANO

ISTRUZIONI RUBI TS/TS-L/TS-PLUS/TS-L PLUS

1. ConlaTAGLIAPIASTRELLE RUBITS/TS-PLUS con separatore incorporato disponete di una macchina di alta qualita’ed elevate prestazione
che vi offrira’ ottimi risultati oltre ad una estrema facilita’ e rapidita’ nell’esecuzione del lavoro. Consultate il manuale d’istruzioni contenente le
caratteristiche tecniche dellamacchina.

2. ModelliTS-30/40/50/50-L/60.
Modelli TS- 50/50-L/60/70 PLUS, che hanno incorporato il Separatore N-PLUS con maggiore potenza (750Kg) che permette di separare le
ceramiche piu dure conlamassima facilita.
Il separatore & dotato di cuscinetti ad aghi, leva ceppo forato temprata e rinvenuta per microfusione e leva mazzapicchio in acciaio ad alta
resistenza.
Lamacchinaviene fornitaconiseguentiutensili:
Modelli TS-30/40/50/50-L/60 e modelli TS-50/50-L/60/70-PLUS.
-1Rotellina@6y 1 Rotellina@10mm.

3-4-5.  Esistono diversi modi per utilizzare il braccio di appoggio laterale, in modo di poter fare tagli ripetitivi con estrema facilita’ e rapidita’.
6-7. In caso di tagli ripetitivi su ceramiche di grande formato, e’ prevista, come accessorio, un'apposita squadra.

8. Inserire la rotella o puntello nel porta attrezzi, lasciate la parte smussata verso di voi in modo da poter poi agire sulla vite del manico fis-
sando la rotella.

9. Una volta iissata la rotella, collocate la mattonella sulla base di appoggio (per ottenere un risultato piu’ preciso servitevi del fermo laterale).
Incidete una sola volta il lato smaltato iniziando dalla parte a voi piu’ vicina.

10. Una volta incisa la mattonella, agite sulla leva separatrice.

1. Per effettuare tagli in diagonale dopo aver inciso la mattonella, posizionatela nel separatore in modo che I'estremo inciso sia collocato esat-
tamente nel mezzo del separatore.

12-13-14.Se desiderate tagliare dei listelli molto stretti, ad esempio di 2 cm, dopo aver inciso un rigo da 2 cm poi da 4 procedete separando
prima quello da 4 e poi quello da 2cm.

15. Per fare un taglio curvo, segnate la mattonella a seconda della figura voluta.

16. Successivamente incidete sulla linea marcata; le caratteristiche della macchina le permettono di giarare la mattonella rigandola con
estrema facilita’.

17. Separare in base al procedimento precedentemente descritto.

18. Peir fare tagli in squadra su bicottura aiutarsi del fermo laterale, incidete con la rotellina dalla parte smaltafa ottenendo cosi’ la forma deside-
rata.

19. Inserite nel porta attrezzi il puntello al widia.

20. Con la parte della piastrella rivolta verso il basso incidere un solco in diagonale, arrivando sino alla parte smaltata.

21. Colpite delicatamente dalla parte smaltata ottenendo il taglio desiderato.

22. Per realizzare un foro quadrato o rettangolare incidere con la rotellina dalla parte smaltata della mattonella i quattro lati della figura.

23. Questo tipo di tagli sono realizzabili solo su bicottura.

24. Capovolgere la mattonella (bicottura) e, servendosi del puntello al widia incidere due solchi diagonali all'interno del quadrato sino a perfo-

rare lo smalto.
25. Colpite delicatamente dalla parte smaltata.

26-27. Per relizzare tagli rotondi o con forma combinata su bicottura utilizzate la trivella RUBI adattabile a tutte le tagliapiastrelle della linea TS.
Collocate la mattonella tenendo la parte smaltata verso il basso e successivamente fissate la trivella alle guide. Procedere girando la mano-
vella; evitare di agire sulla parte smaltata.

28-29. Perfare taglijolly su bicottura inserire nel porta attrezzi il puntello angolare al widia. Cominciare ad incidere I'estremita’ della mattonella
e proseguire sino alla parte opposta.

30. Adattatore RUBI: per poter adattare la trivella RUBI al modello TS-60.
31. FRESE AL WIDIA: adattabili alle trivelle RUBI; sono disponibili con diametri da 27, 35, 45, 55, 65, 70, 85 mm.
32-33. Per separare materiali di notevole durezza e spessore la gamma RUBI ha creato la linea TX e TM ed il MAXISEPARATORE.

34. Se la polvere accumulata sulle guide dovesse impedire lo scorrimento del porta attrezzi, ingrassare con olio. In condizioni normali ei suffi-
ciente mantenere le guide pulite, essendo la macchina munita di cuscinetti autolubrificanti.
Per una maggiore protezione degli attrezzi di taglio esiste un meccanismo di ritenzione interno al porta attrezzi che evita la caduta del ma-
nico, questo meccanismo e’ facilmente regolabile con un cacciavite.

35. Periodicamente pulire ed ingrassare il separatore (vedi figura).

36. Conservare la macchina nella sua valigetta con le guide di scorrimento ben ingrassate.

GERMANS BOADA, S.A. sireserva il diritto d'introdurre qualsiasi modifica tecnica senza preavviso.
Sivieta ogniriproduzione totale o parziale dell'operain qualsiasi formato e perqualsiasimezzo o procedimento, siameccanico, fotografico o elettronico, senza
8 previaautorizzazione di GERMANS BOADAS.A.



DEUTSCH

ANLEITUNGENI RUBI TS/TS-L/TS-PLUS/TS-L PLUS

3-4-5.

6-7.

12-13-14.

15.
16.

17.
18.

19.

20.
21.
22.
23.
24,
25.
26-27.

28-29.

30.
31.

32-33.
34.

35.

36.

Mit der SCHNEIDMASCHINE RUBI TS/ TS-PLUS mit eingebauter Trennvorrichtung verfligen Sie tber eine hochwertige und leistungsfahige
Maschine, die lhnen zweifellos einen optimalen Fertigzustand lhrer Arbeit bei geringsten Kosten, mit groRer Leichtigkeit und in kiirzester Zeit
ermdoglicht. Zudiesem Zweck sehen Sie die Merkmale des von Ihnen erworbenen Maschinenmodells ein.

Modelle TS-30/40/50/50-L/60

Modelle TS-50/50-L/60/70 PLUS mit Trennvorrichtung N-PLUS mit verbesserter Leistung (750 kg), mit der sich harte keramische Materialien
einfachertrennenlassen.

Die Trennvorrichtung umfalt Nadellager, einen geharteten und angelassenen Gegenhalter aus Feinguf® und einen hochresistenten stahlernen
Niederhalter.

Die Maschine wird mitfolgenden Werkzeugen geliefert:

Modelle TS-30/40/50/50-L/60 und Modelle TS-50/50-L/60/70-PLUS

-1Réadchen @6 mmund 1Radchen@ 10 mm

Der seitliche Auflageanschlag zur standfesten Positionierung des in gewinschter Form und mit Wiederholbarkeit zu ritzenden Teiles laBt
sich auf verschiedene Weisen einsetzen.

Als Zubehér kénnen Sie eine Verlangerung des Winkelmessers erwerben, um wiederholte Prazisionsschnitte an groBformatigen Keramik-
teilen auszufihren.

Um das Schneidwerkzeug und die Werkzeuge (Stempel + Gehrung) in den Werkzeughalter einzusetzen, muB man zusehen, daB der flache
Teil desselben sich in der angegebenen Position (fiir den Arbeiter sichtbar) befindet, damit der Stiel beim Einschrauben das Schneidwerk:
zeug einwandfrei befestigt.

Das zu schneidende Keramikteil so auf die Unter lage legen, daB es am Oberteil oder dem numerierten Winkelmesser anliegt (Zwecks gro:
Berer Genauigkeit ist der seitliche Auflageanschlag zu verwenden).Von der ndhesten seite des arbeiters die emailleseite einmal schitzen

Nach erfolgtem Einritzen des Teiles betatigen Sie kraftig den Hebel der Trennvorrichtung nach vorn. Um diagonalférmige Schnitte auszufih-
ren, ritzen Sie das Keramikteil an der Schneidestelle an, positionieren Sie es so in der Trennvorrichtung, daB der untere Punkt mit der
Schnittlinie zusammenfallt, und betatigen Sie den Hebel.

Sollen ganz schmale Teile geschnitten werden, zum Beispiel 2 cm breit, dann ritzen Sie bei 2 und 4 cm ein. AnschlieBend trennen Sie
zuerst bei 4 und dann bei 2.cm ab.

Zur Durchfihrung eines krummen Schnittes markieren Sie das Teil nétigenfalls zuerst mit einer Schablone.

AnschlieBend wird wie markiert eingeritzt, wobei eine andere Fliese umgekehrt untergelegt wird, um die Drehung wahrend des Einritzens
zu ermoglichen.

Abtrennen.

Um einen rechtwinkligen Schnitt an Kacheln auszufiihren, benutzen Sie als Hilfe den seitlichen Anschlag und ritzen Sie mit dem Schneid-
werkzeug den zu erzielenden Winkel an.

Tauschen Sie das Schneidwerkzeug gegen den Hilfsstempel (Widiaspitze) aus. Drehen Sie die Kachel um und 6ffnen Sie 3-4 mm tiefe Ril-
len im Biskuit (Lehm).

Im Biskuit selbst eine schrag von Ecke zu Ecke verlaufende Rille 6ffnen und sie bis zur Emaille vertiefen.

Ohne die Trennvorrichtung zu benutzen, klopfen Sie sanft gegen die Emailleseite, bis die beiden gebildeten Dreiecke sich losen
Um ein vier— oder rechteckiges Loch zu machen, markieren Sie mit dem Schneidwerkzeug den gewinschten Schnitt auf der Emaille
Offnen Sie im Biskuit mit dem Hilfsstempel (Widiaspitze) 2-3 mm tiefe Rillen.

AnschlieBend im Biskuit zwei weitere diagonalférmige Rillen innerhalb des Vierecks offnen und bis zur Durchbohrung der Emaille vertiefen
Klopfen Sie sanft gegen die Emailleseite, bis die vier gebildeten Dreiecke sich losen.

Um runde Lécher oder kombinierte Formen in Kacheln herzustellen, benutzen Sie den RUBI-Bohrer der an alle TS-Schneidmaschinen
anschlieBbar ist.

Legen Sie die Fliese mit der Biskuitseite nach oben und befestigen Sie den Bohrer in den Fihrungen der Schneidmaschine. Durch einfa-
ches Drehen der Kurbel durchbohrt man das Teil, ohne die Emaille zu erreichen. Gerade auf die Emailleseite muB man sanft klopfen, um
den geschnittenen runden Teil zu l6sen.

Um Abfasungen mit 45° Neigung an Fliesen herzustellen, lassen Sie die Spitze des Stempels mit der Kante des abzufasenden Teiles zu-
sammentfallen. o

Beginnen Sie mit der Reduzierung am oberen Ende der Fliese mit fortwahrenden Durchgangen von unten nach oben und setzen Sie die Ar-
beit fort, bis 1 mm Biskuit ohne Gehrung ubrigbleibt.

Es gibt einen Adapter, um den Bohrer in die Schneidmaschine RUBI TS-60 einzusetzen.

WIDIA-6PIRALBOHRER. Sie sind an die RUBI-Bohrer anschlieBbar und werden in Durchmessern von 27, 35, 45,55, 65,70 und 85 mm her-
gestellt.

Um sehr harte und dicke Materialien zu trennen, gibt es die Linien TX, TM sowie den MAXI SEPARADOR RUBI.

Sollte der angesammelte Staub ein gutes Gleiten verhindern, dann reinigen und schmieren Sie die gekennzeichneten Teile mit Schmier6l
Es geniigt jedoch, die Fihrungen sauberzuhalten, da in den Schiebern seibstschmierende Lager eingebaut sind. Zum besseren Schutz des
Schneidwerkzeugs ist im Werkzeughalter eine Haltevorrichtung vorhanden, die ein Absinken des Griffs verhindert und sich mit Hilfe eines
Schraubenzieners leicht nachstellen laBt.

Das Abnehmen des Kunststoff-Schutzdeckels der Trennvorrichtung ermaglicht die periodische Reinigung und Schmierung an den angege-
benen Stellen (Hebelachse und Nocken).

Zum Transport und zur Lagerung ist es zweckmaBig, die Maschine in dem mitgelieferten Koffer aufzubewahren, nachdem man die Fiihrun-
gen gereinigt und gut geschmiert hat.

GERMANS BOADA, S.A. behéltsich das Rechtvor, jedwede technische Anderung ohne vorherige Ankiindigung einzufiihren.
Der Nachdruck dieser Bedienungsanleitung mittels drucktechnicher, fototechnischer oder elektronischer Verfahren ist (auch auszugsweise) verboten. Das
Copyrighthatdie Firma GERMANS BOADAS.A.



NEDERLANDS

GEBRUIKSAANWIJZING RUBI TS/TS-L/TS-PLUS/TS-L PLUS

1. De RUBI TS/TS-PLUS tegelsnijder metingebouwde breker, is een hoogwaardig kwaliteits-apparaat waarmee u, voor weinig geld, gemakkelijk en snel,
een goed afgewerkt produkt kunt leveren. Wijraden u aan de gebruiksaanwijzing van het door u aangeschafte model aandachtig door te lezen.

2. Modellen TS-30/40/50/50-L/60
Modellen TS-50/50-L/60/70 PLUS, met de krachtigere N-PLUS breker (750 Kg) waarmee u gemakkelijker harde tegels kunt snijden.
De breker is uitgerust met naaldlagers, een automatisch terugkerende hendel uit één stuk en een solide stalen handvat.
De tegelsnijder werkt met het volgende gereedschap:
Modellen TS-30/40/50/50-L/60 en modellen TS-50/50-L/60/70-PLUS
1 snijwieltie @6 mm. en 1 snijwieltje @10 mm.

3-4-5. Het laterale steunpunt kan op verschillende manieren gebruikt worden om de te snijden tegel stabiel te plaatsen en het zo in de gewenste vorm en, indien
nodig, telkens gelijk te snijden.

6-7. Voor het nauwkeurig en herhaald snijden van L-hoeken in tegels van groot formaat is een verlenging verkrijgbaar als accessoire.

8. Om het snijwieltje en ander gereedschap (beitel en verstek), in de houder te plaatsen, dient de platte kant zich in de aangegeven positie te bevinden (in

hetzicht van de bediener), zodat wanneer het handvat erin gedraaid wordt, het snijwieltje goed vastgeklemd wordt.

9. De te snijden tegel dient op de plank geplaatst te worden tot aan het bovenste steunpunt of genummerde L-hoek (voor nog preciezer snijwerk, tevens het
laterale steunpunt gebruiken).
Dan, vanaf de kant het dichtstbij de bediener, in één beweging over de geglazuurde zijde van de tegel snijden.

10. Wanneer de tegel eenmaal gesneden is, de hendel van de breker krachtig naar voren bewegen.

1 Voor diagonal sneden, de tegel eerst op de gewenste manier snijden en dan zo in de breker plaatsen dat het laagste punt overeenkomt met de snijlijn en
: vervolgens de hendel overhalen.

12-13-14. Voor het snijden van smalle repen tegels van bijvoorbeeld 2 cm. breed, eerst op 2 cm. en dan op 4 cm. snijden en vervolgens op 4 cm. en dan pas op 2 cm.

breken.

15. Voor het snijden van kromme vormen, dient men eerst de vorm op de tegel te tekenen, indien nodig met behulp van een sjabloon.

16. Dan snijden volgens de getekende lijn, waarbij een tweede tegel andersom onder de te snijden tegel geplaatst wordt om de boog te kunnen maken onder
het snijden.

17. Breken

18. Voor een L-hoek dient u gebruik te maken van het laterale steunpunt om met het snijwieltje op de geglazuurde zijde de gewenste hoek te snijden.

19. Vervolgens het snijwieltje vervangen door de beitel (punt van widia-materiaal). De tegel omdraaien en groeven van 3-4 mm. diep op de ongeglazuurde
zijde van de tegel maken.

20. Op dezelfde ongeglazuurde zijde een diagonale groef maken tussen de hoekpunten, tot aan de glazuurlaag.
Vervolgens, zonder de breker te gebruiken, de twee ontstane driehoeken doen loskomen door zachtjes te tikken op de geglazuurde laag van de tegel.

21. \b/oor het snijden van een vierkant of rechthoek uit de tegel, dient men met het snijwieltie op de geglazuurde zijde van de tegel, de gewenste snede aan te

rengen.

22. Vervolgens metde beitel (punt van widia-materiaal) op de ongeglazuurde zijde twee nieuwe groeven aanbrengen van 2-3 mm. diep.

23. En nog steeds op de ongeglazuurde laag, twee nieuwe diagonale groeven maken binnen het vierkant, tot aan de geglazuurde laag.

24. Dan zachtjes op de geglazuurde zijde tikken totdat de vier ontstane driehoeken loskomen.

25. Voor het maken van ronde gaten of gecombineerde vormen op tegels dient de RUBI boor gebruikt te worden. Deze boor is aanpasbaar op alle TS

tegelsnijders. De tegel met de ongeglazuurde laag naar boven aanbrengen en de boor vastmaken op de rails van de tegelsnijder. Vervolgens, door
eenvoudigweg aan de hendel te draaien, de tegel doorboren tot net boven de glazuurlaag. Dan kan, vanaf de geglazuurde zijde, het ronde deeltje er
uitgetikt worden.

26-27. Voor het op 45° verstek snijden van tegels, dient de punt van de beitel aangebracht te worden op de rand van de schuin af te snijden tegel. De uitsparing
dient begonnen te worden aan de bovenkant van de tegel en dan verschillende keren van onder naar boven bewogen totdat 1 mm. van de
ongeglazuurde laag niet schuin afgesnedeniis.

28-29.  Erbestaateen hulpstuk om de boormachine in de RUBI TS-60 tegelsnijder aan te brengen.

30. Boorkoppen voor de RUBI boormachines zijn verkrijgbaar in de volgende maten: 27, 35, 45, 55,65, 70 en 85 mm.

31. De RUBITEGELSNIJDER TX, TM en MAXI zijn speciaal bedoeld voor het snijden van zeer harde en dikke materialen.

32-33. Als door stofvorming het apparaat niet meer optimaal functioneert, dienen de aangegeven onderdelen schoongemaakt en gedlied te worden.

34. Wel wijzen wij u erop dat het normaal gesproken voldoende is om de rails schoon te houden daar het apparaat over zelf-olié
nde lagers beschikt. Voor bescherming van de snijrol, is een inwendig mechanisme aangebracht dat voorkomt dat de hendel kan vallen. Dit mechanisme
is gemakkelijk verstelbaar met een schroevendraaier.

35. Als de plastic beschermdop van de breker verwijderd wordt, kan de periodieke schoonmaak van de aangegeven punten uitgevoerd worden (de as vande
hefboom en de hendel).

36. Voor het vervoeren en opslaan van de tegelsnijder dient men deze, met schone en goed gedliede rails, in de daarvoor bedoelde draagkoffer op te bergen.

GERMANS BOADA, S.A. behoudt zich het recht technische modificaties aan te brengen zonder verwittiging vooraf.
Reproductie of gebruik van tektsfragementen of multimedia-informatie (geluid, beelden of software) is niet toegestaan, tenzij voorafgaand toestemming is verkregen
10 van GERMANS BOADA, S.A.



INSTRUKTIONER RUBI TS/TS-L/TS-PLUS/TS-L PLUS

1. RUBI TS-SKARARE / TS-PLUS med inbyggd separerare ar ett hdgkvalitativt verktyg, som kommer att ge dig toppenresultat till Idgsta mojliga
kostnad, smidigtochrekordsnabbt. Varnoga med attlasa anvisningarna, sa attdu drar bastamajliga nyttaav maskinen.

2. Model TS-30/40/50/50-L/60.
Model TS-50/50-L/60/70 PLUS, der indbefatter N-PLUS Klipper med forbedret effekt (750Kg) der gar det nemmere at skaere i hardere typer
keramik. Klipperen erudstyretmed nalekuglelejer, modholdsstangisejhaerdningsstal og afskaererstangiekstra holdbart stal.
Maskinen leveres med folgende vaerktaj:
Model TS-30/40/50/50-L/60 og model TS-50/50-L/60/70-PLUS.
1Krans @6y 1Krans @10 mm.

3-4-5. Det finns olika satt att anvanda stodstoppet for att placera den bit som skall skaras pa 6nskat séatt.
6-7. Ytterligare ett tillbehdr som kan anskaffas ar en forlangning av plattan fér upprepade precisionsskar i stora keramikplattor.

8. Nar du faster skarhjulet och tillbehoren (kornare och gerare) i verktygshallaren, se till att den flata delen av stycket pekar uppét (mot dig), s&
att nar kragen skruvas upp, halls hjulet pa ett korrekt séatt.

9. Lagg plattan som skall skaras pa underlaget och ordentligt an mot den 6vre delen (for storre noggrannhet, anvand stédstoppet)
Med borjan fran den del som ar narmast dig, skar en skara i den glaserade sidan endast en gang.

10. Nar du val gjort skaran, tryck separeraren kraftigt framat.

1. Om du vill géra diagonala skar, gor ett skar dar du vill dela plattan, lagg den i separeraren sa att den nedre &nden passar in mot skarlinjen
och tryck pa handtaget.

12-13-14.0m du vill skara mycket tunna bitar, t.ex. 2 cm i taget, gor ett skar vid 2 cm och ett vid 4 cm och bryt sedan férst av vid 4 cm och daref-
ter 2 cm-delen.

15. Om du vill gora ett rundat skar, kan du forst markera plattan med ett borr.

16. Skar sedan langs markeringen med en uppochned-vand platta under, sa att den roterar latt medan du skér.

17. Bryt av.

18. Att skara ut en rat vinkel i en platta: Anvand sidstoppet och skar den rata vinkeln med skarhjulet pa den glaserade sidan.
19. Byt ut skarhjulet mot kérnaren (hardstalsspets). Vand pa plattan och gor 3-4 mm djupa spar i bisektrisen (lera).

20. Néar du arbetar pa baksidan, gér ett diagonalt skar fran spets till spets, rakt igenom glasyren.

21. Anvénd inte separeraren, utan sla |att pa den glaserade sidan tills de tva trianglarna delar sig.

22. Om du vill géra ett fyrkantigt eller rektangulart hal, mark ut det omrade du vill skédra Ut i glaseringen med skarhjulet.
23. Gor 2-3 mm djupa spar med koérnaren (hardstalsspets) pa baksidan.

24, Nar du arbetar pa baksidan, gor tva diagonala skar inne i rektangeln, rakt igenom glasyren.

25. Sla tatt pa den glaserade sidan tills de fyra trianglarna ramlar ut.

26-27. Attgora runda eller olikformade hal i glaserade plattor. Anvand RUBI-borren, som kan féstas pa alla TS-skéarare. Ladgg plattan med baksi-
dan uppét och fast borren i skarstyrsparen. Perforera plattan genom att vrida pa handtaget, utan att borra hela vagen igenom glasyren.
Vand pa plattan och knacka latt pa den glaserade sidan tills den runda delen ramlar ut.

28-29. Attgora 45° avfasningar i glaserade plattor. Satt spetsen pa geraren mot den kant som du vill fasa av. Borja med att skara ui den évre de-
len av plattan med jamna slag nedifran och upp. Fortsatt tills allt utom 1 mm ar avfasat.

30. Det finns en adapter for att fasta borren i RUBI 60-skarare.
31. BORRBITS | HARDSTAL. Kan fastas i RUBI-borrar. kommer i 27, 35, 45, 55, 65; 70 och 85 mm diameter.
32-33. For att dela mycket harda, tjocka material finns sortimenten TX, TM och RUBI MAX| SEPARATOR.

34. Nar det samlats s& mycket damm att delar inte glider korrekt, gor rent och smoérj angivna delar med smérjolja. Dock rdacker det egentligen
med att halla styrsparen rena, eftersom sliderna har sjalvsmarjande lager. For att ytterligare skydda skarverktyget finns en inre hallarmeka-
nism i verktygshallaren som forhindrar handtaget fran att falla ned. Du kan Iatt justera mekanismen med en skruvmejsel.

35. Nér du skall utféra periodiskt underhall och infettning av de markerade stallena (handtagsarm och kam), tag bort plastskyddet fran separe-
raren.
36. Forvara och transportera alltid verktyget i vaskan som medfoljer. Styrsparen skall vara rena och vél insmorda.

GERMANS BOADAS.A. forbeholder sig retten til atintroducere hvilken som helstteknisk eendring uden forud at give uderretning herom
Enhver mekanisk, fotografisk eller elektronisk gengivelse af indholdet i denne manual, eller dele heraf, er forbudt uden forudgaende tilladelse fra GERMANS
BOADAS.A. Forbudetgeelder alle formater og medier. 1



PYCCKUA
WHCTPYKLIMW K NNTUTKOPE3Y RUBI TS/TS-L/TS-PLUS/TS-L PLUS
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Mpuobpetas MNNTKOPES RUBI TS/TS-PLUS co BCcTpoeHHbIM pasgenuTtenem, Bbl npuobpeTaere CTaHOK BbICOKOTO

KayecTBa M apPeKTUBHOCTM, KOTOpbIN, 6e3ycrnoBHO, No3BonuT Bam onTumanbHO BbINONHATL Bawy paboty c

MVUHUManbHBIMU 3aTpaTamu, C NerkocTbio U 3a PeKopAHO KOPOTKWE CPOKW. [Ns AOCTUXEHUs 3Toro pesynbrarta

BHMMaTEeNbHO 03HAKOMBLTECh C XapakTepucTukammn mogenm npuobpereHHoro Bamu nnnTtkopesa.

Mopenu TS-30/40/50/50-L/60.

Mogenu TS-50/50-L/60/70, ¢ pasgenutenem N-PLUS c Gonbluei pasgenutensHol cunoi (750kr) nossonstot

paspesaTb kepaMuky 6onbLuel TONLLMHBI U MPOYHOCTY.

Pasgenutenb COCTOUT 13 CUCTEMbI UITIOBbIX NOALLMMHUKOB, Pa3AenMTenbHOro aNeMeHTa 3 3aKaneHHO OTMyCKHOM

CTanu v pblyara u3 BbICOKOMPOYHOW CTanu.

B komnnekT noctasku Mopgenen TS-30/40/50/50-L/60 n mogenein TS-50/50-L/60/70 BxoasT 1 pesel AMameTpom

6MM 1 oguH pesey anametpom 10MMm.

CyLuecTByIOT pasHble Cnocobbl MCMOMNb30BaHMSt GOKOBOTO OrpaHNYUTeNs Ans cTabunmnsaumm NonoXeHWs 3aroToBKu

1 eé nocneaytoLLein peskv Ans nonyyveHus xxenaemomn opmMbl 1 NOBTOPHOCTY pa3pesos.

Ons §0nee TOYHOWM MOBTOPSIOLLENCS Pe3KU KepaMuku Gombluoro dopmata MOXHO NpuobpecTn yanuHuTenb

TIMHENKN.

[ina yctaHoBKM OObIMHOMO pesua W pesua Ans peskn nog yrnom B 45° nomectute ero mrocko CTOPOHOW B

OTBEPCTME, TaK Kak ykasaHo (BWAHa nonb3oBaTerto), Tak 4Tobbl, 3akpyynBasi pyyky, oHa dukcupoBana peseL, B

HeobXoAMMON MO BbICOTE MO3NLIUK.

Mocne ycTaHoBKM 1 orKcaumm pesua, MoMecTUTe KepaMMYecKyto 3aroToBKy Ha pabouyto MOBEPXHOCTb NMUTKOpesa,

B BEepXHeW ero 4actu, BMMOTHYI K NMuHelke (Ans Gonblue TOYHOCTU MCMonb3ynTe GOKOBOW OrpaHnyMTEnb).

MpoBeauTe pesLOM Mo 3ManMpoBaHHO CTOPOHE 3aroTOBKV OAMH pa3 B HanpaBneHun OT Nonb3oBaTens k BepxXHen

YacTu nnuTkopesa.

HameTuB pe3Lom NMUHNIO pasaeneHunst, 3HePrmyHo HaXMIUTE Ha pblyar pasgenuTens Ha cebs.

Ans pesiw Mo AvaroHarny, HameTkTe PesLioM TMHIO PagaernieH st Ha MIVTKE, NOMECTUTE e€ B Pa3ienTert, Tak HToDbl HIDKHSS

YacTb CoBraaana C NMHveit paspesa, U HaaaBuTe Ha pbidar

Ecnv Bbl xotviTe paspesars 3aroToBky Ha TOHKUE MOMOCKY, HaNpUMep LUMPYHON 2CM, HaMETLTE PE3LIOM MVHUN LLMPUHOM B 2 1 4

CM, pa3enuTe 3aroTOBKY CHaqaria Mo NMuHVK 4cM, a 3aTeM Mo JIMHUM 2CM.

[N BbINONHEHWS N30rHYTOro pa3pesa, HameTbTe ero NMHUI. icnonbayiiTe LWabnoH, ecnv 3To HeobxoaAMMO.

[MpoBeauTe pesLoM No HaMeYeHHON NHUK, NOANOXWB MOA, 3aroTOBKY APYryto NAMTKY 3ManMpoBaHHOW CTOPOHOMN

BHW3, 4TO NO3BOMMT MOBOPAYMBATL 3aroTOBKY BO BPeMs pa3pe3aHus.

Pa3nenuTtb 3arotoBky.

YToGbl paspesatb 3aroToBKy MO AWA@roHanu, WCronb3yinte GOKOBOW OrpaHUuYMTENb, HAMETLTE PE3LOM FMHUMIO

paspesa Ha aManMpoBaHHON CTOPOHE.

3ameHuTe pesel, Ha 60pofok (no6eanTosbIi). [lepeBepHUTE 3aroTOBKY 1 NpofenanTe kaHasky riyGuHOM B 3-4MM Ha

HeamanvpoBaHHOW CTOPOHE 3aroToBKMU.

Ha HeamanupoBaHHoI cTopoHe npoaenanTe 6opoaaky OT Kpasi [0 Kpasi 3aroTOBKM 40 €€ 3ManiMpoBaHHOM CTOPOHBI.

He npuberas k noMoLuu pasaenurensi, OCTOPOXKHO NOCTYKMBAs MO 3MarMpoBaHHOR CTOPOHe, pa3fenuTe 3aroToBKy

Ha [iBa TpeyronbHuKa.

YToObl Bblpe3aTb KBaApaTHOE WNW MPSMOYroNibHOE OTBEPCTME, HaMeTbTe pe3LOM XenaemMbll Bbipe3 Ha

3ManMpoBaHHON CTOPOHE 3aroToBKM.

C HeamanvpoBaHHOW CTOPOHbI 3aroTOBKM N06eanToBbIM GopoaKoM npoaenante 60po3aku rnyouHom 2-3MM.

BHYyTpU Hame4eHHOM urypbl, C HEAManMpoBaHHO CTOPOHBI 3aroTOBKY NpoAenaiiTe ABe AnaroHanbHble 6opo3abl,

4TOGbI OHM NEepdOpPMPOBaNV AMaNMPOBaHHYO CTOPOHY 3aroTOBKM.

OCTOPOXHO NOCTYKMBAs N0 3ManMPOBaHHON CTOPOHE 3aroTOBKM, OTAeNuUTe 4 06pa3oBaBLUMXCS TPEYTonbHUKA.

[ns npoaenbiBaHUS KPYribiX OTBEPCTUIA UMM OTBEPCTUIN KOMOUHMPOBAHHOW hOPMbI UCMONb3YNTE PYYHYHO Aperb

RUBI, apantupyemyto ko Bcem mogensam TS. [lomecTuTe 3aroToBKy He3ManmMpoOBaHHOW CTOPOHON BBEPX.

BadukeunpyiiTe Apenb Ha HanpasnswoLWmx. Bpawante pyyky Apenu, yrnybnsasch npakTuieckv 4o aMannpoBaHHoOM

CTOPOHbI. C 9ManupoBaHHO CTOPOHbI, OCTOPOXHO MOCTYKUBAst, OTAENUTE NOMYYUBLUMIACS KPYT.

[Ons cHatua dackn B 45°. ConoctaBbTe pe3el, C kpaeM 3aroToBku. [ocTeneHHo cHumarTe dacky CHM3y BBeEpX,

HauuHas C BEpXHeln YacTu 3aroToBku. MNpopomkaniTe 4O AOCTUXKEHWUS TOMWMHBI 1TMM C HE3ManMpPOBaHHOWM YacTu

3aroToBKU.

CylecTByeT agantep Ans ycTaHoBKM Apenu Ha nnuTkope3 RUBI TS-60.

gIOEEﬂVITOBbIE KOPOHKW ansa gpenen RUBI nponsBoasTcs cneaytowmx anameTpos: 27, 35, 45, 55, 65, 70 n
SMM.

[ins pesku 6onee NpoYHbIX MaTepuanos CyLLECTBYIOT creaytolwme raMmmbl nnutkopesos: TX, TM u pasgenutens

MAXIRUBI.

Ecnu HakonuBLuasics Mbinb NPENSTCTBYET NNAaBHOMY CKOMBXEHWIO pa3aenuTenbHON CUCTEMbI MO HanpaBsoLLmUM,

NpoOTPUTE U CMaXbTe WX, OAHAKO [OCTaTOMHO MOAAEePXMBATb HanpaBMnsoLMe B YACTOM COCTOSIHWAW, TakK Kak B

CMCTEME WCTIOMNb3YI0TCS CaMOCMa3blBaIOLLMECS NOALINMHUKA. 115 MakCUManbHOM 3aLUMTbl MHCTPYMEHTA PE3KU Mbl

1cnosnb3yem B NMOABMXHON pasgenuTernisHoN CUCTEeMe MeXaHN3M COEPXUBaHUS, KOTOPbIN NpedoTBpaLLaeT nageHne

PYKOATKN. [laHHbI MeXaHU3M Nerko oTperynmpoBarhb Npy NOMOLLM OTBEPTKM.

CHSB NNacTMKOBYIO 3aLLMTHYIO KPbILWKY C pasaenuTens, Bbl cMoXeTe OCyLLeCTBMATL ero perynspHyto YNCcTky n

CcMa3blBaTh ero y3nbl (0Cb pblyara).

[inA TpaHCNOPTVPOBKM N XpaHeHUs NIMTKOpe3a ucnonb3yiTte yTnsap, BXOAALWMIA B KOMMEKT noctasku. MNepen

XpaHeHVEeM, O4UCTUTE 1 CMaxXbTe HanpasnsoLime.

Bes npeapapuTensHoro paspelueHnss GERMANS BOADA S.A. 3anpelleHo NofHoe Unv YacTuiHOe BOCNIPOU3BEAEH Ve JaHHOro MaTepuana B filo6om dopmate
1 no6bIM CNocoboM  MexaHU4eckM, (OTO MMM SMEKTPOHHBIM. HecaHKUMOHMPOBaHHOE BOCTPOU3BEAEHUE JaHHOTO MaTepuana MOXeT MoBredb 3a co6oi
cynebHble pasbupatenbctBa. GERMANS BOADA S.A. ocTaBnsieT 3a coboil NpaBo BHOCWUTb Ntobble TexHUYeckue nameHeHus 6e3 npeaBapuTenbHOrO
npeaynpexaerus.
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INSTRUKCJE RUBI TS/TS-L/TS-PLUS/TS-L PLUS
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Posiadajac KRAJARKE RUBI TS / TS-PLUS z wbudowanym oddzielaczem dysponujecie Panstwo wysokiej jakosci maszyna o szerakich
mozliwoéciach, ktdéra niewatpliwie umozliwi optymalng obrobke wykonywanej pracy, po minimalnym koszcie, z fatwdscia i w rekordowo
krotkim czasie. W tym celu prosze dokfadnie przyjrzec sig charakterystyce modelu, ktéry Panstwo nabyli.

Modele TS-30/40/50/50-L/60.

Modele TS-50/50-L/60/70 PLUS, z tamaczem N-PLUS o zwiekszonym nacik u (750 kg), ktéry pozwala na tatwiejsze tamanie najtwardszych
ptytek ceramicznych.

ktamacz zawiera tozyska igietkowe, dzwignie wspornikowa z hartowanego mikrostopu i dzwignie udarowa ze stali o wysokiej wytrzymatosci.
Maszyna dostarczana jest z nastepujacym oprzyrzadowaniem:

Modele TS-30/40/50/50-L/60 imodele TS-50/50-L/60/70-PLUS.

1 Krazek @6 i 1 Krazek @10 mm.

Istnieje wiele réznych sposobdw korzystania z bocznego ogranicznika oparcia, aby w sposob stabilny ustali¢ potozenie elementu do
zaznaczenia rysy, w takiej formie i z mozliwoscia powtarzania, jak tego sobie zyczymy.

Jako wyposazenie dodatkowe mozna naby¢ przedtuzenie katownika, umozliwiajace powtarzanie precyzyjnych cie¢ elementéw cera-
micznych o duzym formacie.

Aby umiesci¢ krazek (narzedzie tnace) i narzedzia (Punktak + Ukos$nik) w imaku narzedziowym, stara¢ sie by jego czes$¢ ptaska znajdowata
sie we wskazanym pofozeniu (na widoku pracownika), tak aby wkrecajac uchwyt, przymocawac nim wfasciwie krazek tnacy.

Umiesci¢ element ceramiczny do cigcia na podstawie i na styku z gorna czescia lub katownikiem z numeracja (dla wiekszej precyzji zaleca
sie uzycie bocznego ogranicznika oparcia).

Od strony najblizej pracownika nanie$¢ jednorazowo ryse po stronie ze.szkliwem.

Po zarysowaniu elementu nacisna¢ energicznie na dzwignie oddzielacza do przodu.

Aby ciaé po przekatnej, zarysowac element ceramiczny tam gdzie ma by¢ przeciety, umiesci¢ go w oddzielaczu w taki sposéb, aby punkt
dolny pokrywat sie z linia cigcia i nacisnac¢ dzwignie.

Jezeli chcemy przecia¢ elementy bardzo waskie, np.: 2 cm, nalezy zarysowac 2 i 4 cm, a nastepnie najpierw oddzieli¢ 4 cm, a pézniej
oddzieli¢ przy 2 cm.

Przy cieciu zakrzywionym nalezy najpierw zaznaczy¢ element za pomoca szablonu, jesli jest to niezbedne.
Nastepnie nanie$¢ ryse zgodnie z zaznaczeniem, umieszczajac ponizej inna odwrécona plytke, aby umozliwi¢ obrét podczas zarysowania.
Oddzieli¢.

Aby przeciaé ptytke ceramiczna pod katem prostym, wykorzysta¢ ogranicznik boczny i zarysowac¢ krazkiem na szkliwie kat jaki chcemy
uzyskacé.

Zamieni¢ krazek na Punktak pomocniczy (z konncéwka widiowa). Odwrdci¢ ptytke ceramiczna i nanie$¢ ztobiny o gtebokosci 3-4 mm w bis-
kwicie.

W tej samej czesci biskwitowej nanies¢ ztobine po przekatnej od wierzchotka do wierzchotka, pogfebiajac, az do szkliwa.

Bez uzycia oddzielacza stuknac delikatnie od strony szkliwa, 4z do oddzielenia si¢ utworzonych tréjkatow.

Aby uzyska¢ kwadratowy lub prostokatny otwoér, zaznaczy¢ krazkiem na szkliwie zadane wyciecie.

Od strony biskwitu, przy pomocy Punktaka pomocniczego (z koricéwka widiowa) utworzy¢ ztobiny o gtebokosci 2-3 mm.

W dalszym ciagu od strony biskwitu utworzy¢ dwie nowe przekatne ztobiny w ramach kwadratu, pogtebiajac az do przebicia szkliwa.
Uderzy¢ lekko od strony szkliwa, az do oddzielenia si¢ czterech utworzonych tréjkatéw.

Aby uzyskacé w ptytkach ceramicznych okragte otwory lub formy ztozone, nalezy zastosowac Wiertarke RUBI, ktora pasuje do wszystkich
krajarek TS.

Umiesci¢ ptytke ceramiczna biskwitem ku gorze i umocowac wiertarke w prowadnicach krajarki, a nastepnie obracac po prostu korbka, tak
aby przewierci¢ element bez dotarcia do szkliwa i wtasnie uderzaja¢ delikatnie od tej drugiej strony, odpadnie wycieta okragta czesc.
W celu fazowania pfytek ceramicznych o kacie nachylenia 45° ustawi¢ koricéwke punktaka przy krawedzi elementu do fazowania. Roz-
poczac¢ podcinanie w gérnym rogu ptytki ceramicznej przesuwajac w sposéb ciagty od dofu do géry i kontynnujag¢ prace, az do pozostawie-
nia 1mm biskwitu bez rzezbienia uko$nego.

Dla krajarki RUBI TS-60 przygotowana jest specjalna przystawka do umieszczenia Wiertarki.

WIERTLA WIDIOWE pasuja do wszystkich Wiertarek RUBI; produkowane sa o nastepujacych $rednicach: 27, 35, 45, 55, 65, 70 i 85 mm.
Aby oddzieli¢ materiaty bardzo twarde i grube istnieje gama krajarek TX, TM oraz MAXI ODDZIELACZ RUBI.

Jezeli nagromadzony kutz uniemozliwia odpowiedni poslizg nalezy wyczyscic i posmarowac wskazane czesci olejem smarowym. Chociaz
wskanazo, iz wystarczy utrzymywac¢ w czystosci prowadnice gdyz suwaki maja wbudowane fozyska samosmarujace, tym niemniej dla
wiekszej ochrony narzedzia tnacego, w imaku narzedziowym znajduje si¢ wewnetrzny mechanizm zatrzymujacy, ktéry zapobiega odpadnig-
ciu uchwytu. Mechanizm ten mozna tatwo regulowac srubokretem.

Po zdjeciu ochronnej pokrywy plastikowej oddzielacza mozna dokonaé okresowego czyszczenia i smarowania wskazanych miejsc (0$
dzwigni i krzywka).

W celach transportu i magazynowania zaleca sie przechowywanie maszyny w dostarczonej walizce, z czystymi i dobrze nasmarowanymi
prowadnicami.

GERMANS BOADA, S.A. zastrzega sobie prawo do wprowadzenia jakiejkolwiek zmiany technicznej bez uprzedniego powiadomienia.

Wszelkie odtwarzanie cato$ci lub fragmentéw tekstu podrecznika w jakimkolwiek formacie, jakimikolwiek srodkami i w jakikolwiek sposéb - mechaniczne,

fotograficzne lub elektroniczne, bez uprzedniego zezwolenia GERMANS BOADAS A., jest zabronione. 13



EAAHNIKA

OAHIIQN XEIPIZMOY RUBI TS/TS-L/TS-PLUS/TS-L PLUS

1. O KO®THZ RUBI TS / TS-PLUS pe¢ evowpatwpévo SlaxwpIioTh, ival éva pnxdvnpa upnAig moiéTnTag Kai TEAEING AEIToupyiag TTou Xwpiog
ap@ifoAia 8a oag Tpoopépel Ta kaAUTEpa atoTEAEGHaTa, Pe EAdYXIOTO KOOTOG, HEYGAN EUKOAIQ Kal O€ XPOVO PEKGpP.
A1aBGEoTE TTPOOEKTIKA TA XAPAKTNPIOTIKG TOU HOVTEAOU TTOU ayopdoare.

2. MovTéAaTS-30/40/50/50-L/60.
MovTéAaTS-50/50-L/60/70PLUS, yia evowpdartwan AlaxwpiaTt N-PLUS peyaAiTtepng 1axiog (750 kiAG) ou oag divel Tn duvarétnra v
AKOBETE EUKOAOTEPU TATTIO OKANPAKEPAMIKE.
210 SlaxwpIaTh PTTopel va evowpatwOei BeAovoTpiBEéag, Gkpovag PIKPoTAENG CKAIPUVONG kal avadéppavang kal oAl avOekTiki
arg@Aivnpéoa.
MapadideTalye Ta TapakaTw epyakeia:
MovTéAaTS-30/40/50/50-L/60 kaipovréAaTS-50/50-L/60/70-PLUS.
-1 Tpoxdgxapagng@6kai 1 Tpoxdgxapagng 210mm.

3-4-5.  Yndpyouv 314$popat TPOToL Xprong Tou MAsupikol odnyal otipEng yia v otabept TonoBétnon ™ nAGKag kat TNV kat@hAnAn ka
EMOVEANUUEVN QUAGKWOY TNG.

6-7. Awatifstal eEGPTNUA NPOEKTAGNG TOU 0pBOYWVIOUETPOU, YIO TOV EMAVAANTTIKG KAl akpIBES KOWILO TwV HEYAAWY KEPAUIKDOV MAQKGV.

8. M@y Tonofétnom Tou T1poxol (KGTN) KAL TWV EPYAAEIWY (BONENTIKG KOPTAKI Kol 08NYOG) OTNY £0YAAEIODNKN, TOMOBETHOTE TNV eTNESN
Emugdveld Tou oty unodeikvudpevn Béon waote n AaBh va atnpifel KATAAANAQ Tov TPOXO PeTd To Bidwua.

9. TONOBETHOTE TNV KEPAUIKY MAGKA OTNY BAON KAl QKOUUTTOTE OTO Endvw uépog To aplunuévo opboywvidueTpo (via ueyaAutepn akpifela

XPNOWOTCINOTE TOV MAEUPIKG 08NY6 oTNPIEEWS). XapdETe uévo pid $opd v emopaAtwuévn empdveln, apxifovrag ané my dkpn unpootd
OTOV XEIPLOTH.

10. Agou v XxapéEete, EOTE e Suvaun 10 HOXAS Tou BlaXwPELaTH MPOG Ta eunpds.

1. Ma 1a dlaywvia kowipara, xapd&te v kepapk MAdka exei dnou BEAETE va KOYETE, TOOBETHATE mv oTov dlaxwploTh £10L WoTE 10
XATw onuelo va cupninTel Ye Tnv euBela Kogipatog, Kal MECTE TOV HOXAS.

12-13-14.Z¢ nepinTwon nou emBUNE(TE va kOYPETE oAU gTEVA Tepdxia, m.x. $dpdoug 2 exatoatwy, Xapdte ota 2 exar. KaL gta 4 ekat.
KOl XWPIoTE, MOWTA, 0TA 4 KAl UETA 0TA 2 £XATAOTA.

15. Ma ta KQumUAa KoWipata, onUAadEyTe MEpWTa TNV KEPAKY NAGKa HE TNV BorBela ev6q KaUMUAGYpappouU.

16. MeTd, x;pd&rs olpdwva pe 115 0dnyieg, apou tonobetrioeTe A AAAN MAdKa and kd1w, yia va SleukoAUveTe Tnv KaUnUAn Kivnon Tng
QUOKEUNG.

17. Xwplote Ta KOUpATIA.

18. lMa ta opBoywvia Kodipata, XPNOHONOMOTE TOV TTAEUPIKS odnyd kal xapdEte Tn ywvia 010 GUAATO pe Tov Tpoxd.

19. Tono8etriote 10 BondNTIKS KoPTAKL TN BEAN TOU TPoXOU (MUTN WIDIA). MupioTe 10 MAGKAKI KAt XapdgTe Ty avdnodn nAeupd ae Babog
3-4 1AloaTd.

20. XapdEte Slaywviwg To MAakdkL and v nAeupd Tou umokstou ar’dkpn o’dkpn, HEXPL va $BdoeTe 010 opdito.

21. Xwplg va Xpnowyonojgete Tov SlaxwMoTr, XTuriate anaid my emgdvela tou opdAtou, £ng 6Tou anognactody 1a ddo Tpiywva.

22. Ta 1g 1eTpdywves 1y 0pBoYWVIES TPUNES, XAPAETE HE TOV TPOXS NMAVK OTO GUAATO TN S1aXWELOTIKY YPGUUT TIoU emIBUNE(TE.

23. Me to BonBntiké xodtdkL cuokeur] (pitn WIDIA), xapdEte To pruakdto oe BABog 2-3 x1Aloatd.

24. fAdvra ané tnv emavela Tou pniokdTou, xapa&Te 3Uo vEEG BlaYMDVIEG OTO ECWTEPIKS TOU TETPAYDVOU, MPOXwphvTag o BGBog, péxpt

Va TPUNHOETE TO OMAATO.
25. XTumiate anaid Ty enigpavela Tou OUAAToU, £wG GTOU ANOONACTOUV Ta TEOERQA TRIVEVA.

26-27. Eav emiBvpeite otpoyyurd nAakdkia 1 ouvduaopd oxediwy, xpnoiponowote o Tpundvt RUBE tou npooapudletal oe GAoug Tou
KOPTEQ
Tonoeemors TO MAGKGKL JE TO PIIOKOTO MPOG TA £Ndvw KAl OTEPEWOTE TO 0TOUG 03nyolq Tou ké$tn. MNupifoviag anAwg Tny paviBEAAa,
XapaEte 10 mAakdxi xwpic va 8dcete g1o apdAto. XTunfote anaid autdy v (dia empdvela, yia va anoonaoeTe 10 OTPOYYUAS KOUMATL

28-29. T ta Aoka xogipata pe kAion 45°, TonoBeToTe TNV YUt Tou BONONTIKOU KOHTN OTNV AKPN NG TAGKAG.
ApXiaTe TO KOYIUO OTO ENAVY AKPO TOU KEPAUIKOU, Ue EMAVEIANUUEVEG KIWHOELG and KATW NP0 TA ERdvw, Kat ouvexioTe Ewg 6Tou ueivet
£va x1Alootd uniokdTou axdpakto.

30. Yndpxel ADAPTOR yia tnv tomoBémaon tou Tpunaviol otov ké¢tn RUBI TS-60.

31, ITPOITYAA TPYMANIA WIDIA. MpocappdZovtal o1a Tpundvia RUBI.
KaraokeudZovtar pue dapétpous 27, 35, 45, 55, 85, 70 ka1 85 xiAooTwdv.

32-33. MMa 10 kéYiHo oAU OKANP@Y KAl oykwSdv UAkay, SatiBeval ol Seipég TX, TM kal MAZI AIAXQPIZTHE RUBI.

34. Ze nepinTwon mou N gucowpeupévn axkdvn eumodilet Ty oAloBnan kadapioTe kAl YPAOOAPETE Ta UNOSEIKVUOHEVA QVTAAAGKTIKA HE
Add1, av kal apke( va kpatdTe Toug odnyelq kaBapolg, Kid kat ot 0dnyol elvat autoAinaivopevol. Ma peyaAitepn npoatacia Tou k6T
N £PYAAE0011KN SLABETEL VAV ECWTEPIKG UNXAVICHG $PEVOU, TIOU EPTIOBIZEL TNV MTHON TNG AaBNg. O unxaviguog peyouldpetal e0koAa
pe éva katoaBid.

35. Adalpeite NEPOBIKA TO MAQOTIKG TPOOTATEUTIKG KGAUHUA Tou SlaxwploTr Kal KaBapi{ETE KAL YPAOOApETE Ta UMOSEIKVUGHEVA anyEla
{GEova, HOXAG KQl EKKEVTPO).

36. Ma v peragopd ¥ anoBrKevomn Tou unxavipatog, ¢urdite 1o atnv Baiitoa Tou, e TOLG 08NYOUS KABAPOUSG KAl YPACTAPIGHEVOUS.

H GERMANS BOADA S. A. Siatnpei To Sikaiwpa va eI0GyEl OTTOIOUSATIOTE TUTTOU TEXVIKF TPOTTOTIOINGN XWPig Kappia TTpoTePN €180TT0iN0N.

ATtrayopeUeTal n ONIKA 1) MEPIKF) avaTUTIwaon Tou EPYou, G€ OTTOIOBATIOTE OXNHA KAl PE OTIOIOBATIOTE HECO 1) Sladikaacia, HNXAVIKT, WTOYPAQIKT 1 NAEKTPOVIKR, Xwpig
TrponyouUpevn adeia amé Tnv GERMANS BOADAS A,

OTT0I08ATIOTE ATTO AUTEG TIG EVEPYEIEG ETTIPEPEI VOUIKEG EUBUVEG Kal HTTOPET Vo 08Ny €I O€ TIOIVIKA aywyr.
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BRIV L EEAE S b B FEBTREE AL, (BEAEZEE LA . 85 IR ERERAD
o B 2 RE/ MEA R 1 o

28-29.  INFFASJESAARRI LI EINERE , NOR B AEXE DRI A BT I A IR I

, HEFIEHEImmA 1F.
30. A A FLA A ERUBI TS-605 P EIHL L
31. WAl L S rTE RO AERUBIA FLas b, HE£427,35,45,55,65,70F185mm.

32-33. R DIEREE SR ERIA0E, AT TX, TM 27T EIFIHIMAXIT RUBILS #4 o
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LATVISKI

RUBI TS/TS-UTS-PLUS/TS-L PLUS LIETOSANA

3-4-5.
6-7.

10.
1.

12-13-14.
15.
16.
17.
18.

19.

20.
21.
22.
23.
24.
25.
26-27.

28-29.

30.
31.
32-33.
34.

35.
36.

Ar RUBI TS / TS-PLUS griez&ju ar ieklautu atdalitaju, JGsu riciba ir augstas kvalitates aparats ar izcilam Tpasibam, kas neparprotami
jums sniegs labakos darba rezultatus ar viszemakajam izmaksam, viegli un atri. Tadé| vérigi pievérsiet uzmanibu ta modela Tpasibam,
kuru jus esatieguvis.

Modeli TS-30/40/50/50-L/60.

Modeli TS-50/50-L/60/70 PLUS, kas ieklauj atdalttaju N-PLUS ar uzlabotu spéju (750 Kg) kas lauj atdaltt visstiprako keramiku ar mazaku
piepd.

Atdalitajam pievienoti adatu gultni, spiedplatnes svira ar mérenu kusanas un sarau$anas spéju un blietéSanas svira no augsti izturiga
térauda.

Aparats irapgadats ar sekojoSiem darbarikie.

Modeli TS-30/40/50/50-L/60 un modeli TS-50/50-L/60/70-PLUS.

Diviripasmeni (6 un 10 mm).

Pastav dazadi veidi ka lietot sanu atbalsta smaili, lai stabili uzstaditu griezéjdetalu vélamaja veida.

Ka papildpiederumu variegit lenkméra pagarinajumu, lai veiktu atkartotus un precizus lielformata flizu griezumus.

Lai novietotu ripasmeni (grieSanas riks) vai citus rikus (rievasmenis + Skautnasmens) asmenu turétaja, gadat, lai plakana detalas dala
atrastos noraditaa pozicija (ar gludo virsmu pret lietotaju), lai ieskravéjot vitni, tas novietotos pareizi.

Keramikas flizi novietot uz pamatnes un viegli grieziet virziena prom no Jums, nespiezot flizi (precizitatei lietojiet sanu atbalsta smaili).
Emaljéto virsmu griezt tikai vienu reizi.

Kad flize sagriezta, energiski pabidiet sadali$8anas sviru uz prieksu.

Lai izpildttu diagonalus griezumus, ievelciet svitru vieta, kur gribat veikt griezumu, novietojiet flizi sadalitaja ta, lai zemakais sadalitaja
gals sakrit ar griezuma ITniju un spiediet uz sviru.

Ja vélaties griezt |oti Saurus gabalinus, pieméram, 2 cm, iegrieziet (iezim&jiet) 2 un 4 cm un péc tam atdaliet primos 4 cmuntad 2 cm.
Lai veiktu lokveida griezumu, no sakuma iekiméjiet flizi ar Sablonu, ja nepiecieSams.

Talak grieziet pa ieziméto Iniju, novietojot otru flizi apaksa, lai veiktu pagriezienu vienlaicigi ar griezumu.

Atdaltt, ieliekot atdalitaja un uzspiezot uz sviru.

Lai veiktu lenkveida griezumu flizes starT, izmantojiet sanu atbalsta smaili un uzziméjiet taisnstari, kuru jums vajag izgriezt, ar ripasmeni
uz emaljétas flizesvirsmas.

Nomainiet ripasmeni uz asmeni rievu grieSanai (rievasmeni ), apgrieziet flizi otradi un veiciet 3-4 mm dzilus griezumus uz neemaljétas
flizes virsmas.

Taja pasa pus€ izpildiet diagonalu griezumu I1dz emaljai no viena gala [idz otram.

Nelietojot atdalitaju, ar ripasmeni viegli pasitiet flizi pa emaljéto virsmu IT1dz atdalisies divi trisstari.

Lai uztaisttu kvadrata vai taisnstdrveida caurumu flizes vidd, iegrieziet ar ripasmeni velamo kontaru flizes emaljétaja pusé.
Nomainiet ripasmeni uz rievasmeni. Pagrieziet flizi un otra flizes pusé veiciet 2-3 mm griezumus vajadzigaja kontara.
Turpinot taja pasa puse, veiciet divus diagonalus griezumus kvadrata, padzilinot tos lidz emaljai.

Panemiet flizi un viegli pasitiet flizi pa emaljeto pusi l1dz ta sadalisies Cetru trijstaros.

Lai flizé uztaisttu apalus vai sarezgitas formas caurumus, izmantojiet izmantojiet rokas urbi RUBI, kas piemérojams visiem griezé&jiem
TS. Novietojiet flizi ar emalju uz leju un uzlieciet urbi uz griezéja vadamas ierices.Urbiet flizi viegli grieZot urbja rokturi, nesagriezot I1dz
emaljai. Apgrieziet flizi un viegli pasitiet pa emaljeto pusi atdalot izgriezto daju.

Lainogrieztu flizei 45° $kautniizmantojiettam paredzéto asmeni. Saciet griezt no flizes augseja gala ar nepartrauktu kustibu.
Partraukt griezumu 1 mm no emaljas.

Ir arT adapteris, ar kura palidzibu var izmantot rokas urbi no cita modela griezéjam RUBI TS-60.

BROCAS-WIDIA. piemérojami rokas urbjiem RUBI. to diametriir 27, 35, 45, 55, 65, 70 un 85 mm.

Lai atdalitu |oti cietus un biezus materialus, pieejami aparati-atdalitaji TX.TM un MAXI SEPARADOR RUBI.

Ja labu instrumentu slidéSanu ierobezo sakrajusies putek|u karta, tiriet un ieellojiet ar sméréllu ta noraditas dalas. Bet pietiek art ar
vadamo ieri¢u uzturé$anu tiriba, jo slido$as dalas aprikotas ar pasiee|loSanas gultniem. GrieSanas rika labakai aizsardzibai, asmena
turétaja atrodas iek$&jais mehanisms, kas pasarga no vitnes izkriSanas. Tas ir viegli regul€jams ar skrvgrieZa palidzibu.

Rupéjieties par atdalitaja tirtbu un ieelloSanu atzimétajas vietas, nonemot plastmasas vacinu no atdalitaja.

Aparata transportéSanai un uzglabasanai, ieteicams lietot RUBI ¢emodanu, kas tam speciali paredzéts un ir iegadajams kopa ar pasu
aparatu.Visam aparata daJam jabat tiram un labi iee|lotam.

GERMANS BOADA, S.A. saglaba tiesibas uz jebkadu instrumenta modifikaciju bez iepriek$€ja bridindjuma. Ir aizliegta aparata visa veida pilniga un da|&ja reprodukcija jebkura
formata bez GERMANS BOADA, S.A. iepriek$&jas autorizacijas.



LIETUVISKAI
NAUDOJIMOSI INSTRUKCIJA RUBI TS/TS-UTS-PLUS/TS-L PLUS

1. Jis isigijote auks$tos kokybés ir didelio nasumo jrankj - réZtukinj keramikiniy plyteliy pjovikli RUBI TS/TS-PLUS, kuriame
integruotas separatorius, su kuriuo neabejotinai ekonomiskai, paprastai ir per rekordinj laikg pasieksite optimalius rezultatus
savo darbe. Tuo tikslu i$studijuokite modelio, kurj JUs jsigijote, technines charakteristikas.

2. Modeliai TS- 30/40/50/50-L/60

Modeliai TS- 50/50-L/60/70 PLUS, su integruotu padidinto pajégumo (750 kg) separatoriumi N- PLUS , tai suteikia galimybe
labai paprastai pjauti kieciausias keramikines plokstes.

Separatorius sudarytas i§ adatinio guolio, pagrindinio sverto i§ uzgridinto plieno, bei pliktuvo i§ auksto atsparumo plieno.
|renginys pristatomas su Siais priedais:

Modeliai TS-30/40/50/50-L/60 ir modeliai TS-50/50-L/60/70-PLUS
1 réztukas 06 ir 1 réztukas 010 mm.

3-4-5. Yra skirtingi Soninio kreipianciojo lankelio naudojimo bldai, tam, kad stabiliai nustatyti pjaunamos medziagos pozicijg norimai
formai ir kampui nubrézti.

6-7. Kaip prieda galite jsigyti kreipiangiosios liniuotés prailginima, su kuria galésite tiksliai atlikti pjaustymo darbus su didelio formato
keramikinémis plytelemis.

8. Pritvirtinant réztuka ar kitus priklausancius priedus(perforatorius ir réztukas pjovimui 45° kampu) ant nesSiojamos jrankiy
plokstumos, stengtis, kad jos plokscioji dalis baty nurodytoje pozicijoje, (matytysi dirbanciajam), kad priverziant rankena, ji tiksliai
prisitvirtinty prie réztuko.

9. Padéti pjaunama keramikos dalj ant darbinés plokstés iSorine dalimi | virSu, nustatyti pozicijg su kreipianciagja liniuote (geresniam
rezultatui gauti naudokite Soninius kreipianciuosius lankelius). IS dirbanciajam artimiausio tasko, brézti viena kartg per emaliuotg
pavirsiy.

10. Perbrézus per apdirbamaja dalj, stipriai pastumkite svertg | priekj.

11. |strizas keramikos pjovimas. Nubrézti keramika ten, kur norite pjauti, padékite keramikos plokste ant separatoriaus tokiu badu,

kad virSutinis taskas sutapty su pjovimo linija ir stumkite sverta.

12-13-14.  Jei norite atpjauti labai siauras juostas, pavyzdziui — 2 cm plocio juostg, pirmiausia nubrézkite 2 ir 4 cm ploéio juostas. Tada
pirmiausia atskirkite 4 cm plocio juosta, o po to — 2 cm plocio juosta.

15. Norint pjauti netiesia linija, jei reikia, pasizymékite pjaunama keramikos dalj su $ablonu.

16. Pasizyméjus, brézkite, pries$ tai padéje kitg apverstg plokste po apacia, tam, kad bréZiant bty galimas sukimas.

17. Atskirti

18. ISpjaunant keramikinése plytelése kampa. Pasinaudojant Soniniais kreipianéiaisiais lankeliais, brézkite su réztuku per emaliuotaji
pavir§iy kampa, kurj norite gauti.

19. Pakeiskite reZtukg perforatoriumi. Apverskite keramikine plytele ir jbréZkite 3-4 mm gylio griovelius gipse ar molyje.

20.- Tame paciame gipsiniame pavirsSiuje jbrézkite griovelj jstrizai, pamazu gilindami iki emaliuotojo sluoksnio.

21. Nenaudojant separatoriaus, Svelniai padauzykite emaliuotajg puse, kol atskirsite du suformuotus trikampius.

22. ISpjaunant kvadratines ar stac¢iakampes skyles. Emaliuotame pavirSiuje pjdkleliu pazymékite norima iSpjauti forma.

23. Gipsiniame (molio) pavirSiuje perforatorium jbrézkite 2-3 mm gylio vagas.

24, Tarr.1ew paciame pavirSiuje, jprézkite du naujus griovelius jstrizai kvadrate, pamazu juos gilindami, kol pergreSite emaliuotaji
pavirsiy.

25. Svelniai padauzyti per emaliuotajj pavirsiy, kol atskirsite keturis suformuotus trikampius.

26-27. ISpjaunant apskritimus ar kitas formas. Naudokite greztuva Rubi, prijungiama prie visy keramikos plyteliy pjovikiy modeliy.

Padékite keramikine plytele taip, kad gipsiné pusé bty virSuje, pritvirtinkite greztuva prie stovo. Paprastai sukiojant ranka, grezti
nepasiekiant emaliuotojo sluoksnio. Bitent i$ tos pusés Svelniai padauzyti, kol atsiskirs iSgrezta forma.

28-29. Keramikiniy plyteliy krasto nupjovimas 45° kampu. Suveskite perforatoriaus galg su keramikinés plytelés krastu. Pradékite
atskirti aukSc¢iausiame plytelés krasto taske judesiais i$ apacios | virSuy, ir taip teskite kol liks 1 mm gipsinio pavirsiaus.

30. Kad prijungti greztuvag prie keramikos plyteliy pjoviklio yra naudojamas adapteris Rubi TS-60.

31. Graztai- Widia. Prijungiami prie greztuvy Rubi. Gaminami 27, 35, 45, 55, 65, 70 ir 85 mm diametro.

32-33. Ypac kietoms ir storoms keramikos plokstéms pjauti, galima sigyti réztuka TX.TM ir MAXI réztuka Rubi.

34. Jei susirinkusios dulkés trukdo geram slydimui, nuvalykite ir iStepkite tepalais nurodytas vietas. Primename, kad uztenka laikyti

stova $variu, nes guoliai susitepa tepalais automatiskai. Pjovimo daliai apsaugoti, jrankiy lagamine yra jmontuotas blokatorius,
kuris sutvirtina ir neleidzia nukristi rankenai. Sis blokatorius papras¢iausiai primontuojamas atsuktuvu.

35. Nuimdami plastikinj gaubta nuo separatoriaus, reguliariai valykite, iStepkite tepalais nurodytas vietas (sverto asj ir krumplj).

36. Transportuojant ar saugojant patartina laikyti jrenginj tam skirtame lagamine, nuvalius ir iStepus tepalais reikiamas detales..

GERMANS BOADA S. A. pasilieka sau teise daryti techninius pakeitimus be iankstinio jspejimo. Sio jrengimo visiska ar daliné reprodukcija yra draudziama bet kokiame
formatu, bet kokiu badu, ar tai baty fotografiniu, mechaniniu ar elektroniniu, - be iSankstinio GERMANS BOADA S. A. sutikimo.
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Eraldajaga PLAADILOIKUR RUBI TS / TS-PLUS on kvaliteetne kérgtehnoloogiline seade, mis véimaldab parimaid téétulemusi véahese
vaeva, aja- ning rahakuluga. Parimate tulemuste saamiseks tutvuge pohjalikult mudeli omadustega.

Mudelid TS-30/40/50/50-L/60.

Mudelitega TS-50/50-L/60/70 PLUS on kaasas suurendatud véimsusega (750kg) eraldaja N-PLUS, mis vdimaldab kdvemat keraamikat
lihntsamini eraldada.

Eraldajal on néellaagrid, karastatud metalli mikrosulamist sérgkang ning vastupidavast terasest presskang.
Seade on varustatud jargmiste todriistadega:

Mudelid TS-30/40/50/50-L/60 ning mudelid TS-50/50-L/60/70-PLUS.

-6 ja 10mm Idiketera.

On erinevaid viise, kuidas kasutada kilgmisi juhikuid plaadi digeks paigutamiseks, et soovitud viisil ja kordi joonida.
Lisavarustusena voib osta nurgiku pikenduse, et |digata tapselt ja korduvalt suureformaadilist keraamikat.

Loiketera ja tooriistu (graveerimisndel ja nurgik) tdoriistakasti paigutades poorake tdhelepanu, et nende lame pind jaaks naidatud
asendisse (kasitseja poolt vaadatuna), et kdepidet keerates Idiketera digesse asendisse jaaks.

Paigutage keraamika, mida hakkate I6ikama, pealmine pool Uleval v6i nummerdatud nurgikuga otsakuti (suurema tapsuse saamiseks
kasutage kilgmiste juhikute otsa).

Joonige plaadi glasuuritud poolt Uiks kord kasitsejapoolsest otsast.
Kui plaat on joonitud, likake kangi jouga ettepoole.

Diagonaalsete I6igete tegemine. Joonige keraamika soovitud kohast, paigutage see eraldajale nii, et alumine ots langeb kokku
I6ikejoonega ning likake kangi.

Kui soovite I6igata vaga kitsaid tukke, naiteks 2 cm, joonige 2 ja 4 cm kohalt ning seejarel eraldage kdigepealt 4 cm ning seejarel 2 cm
suurune tukk.

Kdvera I6ike tegemiseks markige I6ige vajadusel esmalt Sablooni abil.

Seejarel joonige margitu jargi ning asetage teine plaat podriemise véimaldamiseks tagurpidi alla.

Eraldage.

Kahhelkivist ruutude I6ikamine. Kasutage kiilgmiste juhikute abi, joonige I16iketeraga soovitud ruut plaadi glasuuritud poolele.

Vahetage I0iketera abigraveerimisndela vastu (widia otsik). P6orake kahhelkivi tagurpidi ning tehke portselani (savi) sisse 34 mm
stgavused vaod.

Tehke sama portselani Uhest tipunurgast teise diagonaalne vagu, mis on nii stigav, et ulatub glasuurini.

Eraldajat kasutamata 166ge ornalt glasuuritud pinnale, kuni moodustunud kaks kolmnurka ara tulevad.

Ruudu- voi ristkulikukujulise augu tegemine. Tehke glasuurile [6iketeraga soovitud I16ige.

Tehke abigraveerimisndelaga (widia otsik) portselani 23 mm sligavused vaod.

Tehke sama portselani nelinurga sisse kaks uut diagonaalset vagu, mis on nii siigavad, et labivad glasuuri.

Looge ornalt glasuuritud pinnale, kuni moodustunud neli kolmnurka ara tulevad.

Kahhelkivisse immarguste aukude véi kombineeritud kujundite tegemine. Kasutage RUBI puuri, mis sobib kaigi TS plaadildikuritega.

Asetage kahhelkivi portselan pinnaga ulespoole ning fikseerige puur plaadildikuri juhikutega. Seejarel podrake vanta, labistades plaadi
kuni glasuurini. Ning 166ge 6rnalt just sellele pinnapoolele, kuni Idigatud immargune tiikk eraldub.

Kahhelkivisse 45° kaldega aarise tegemine. Asetage graveerimisndela ots tdodeldava kahhelkivi darega kohakuti.

Alustage vahendamist kahhelplaadi llemisest arest jarjestikuste I15igetega altpoolt Ulespoole ning jatkake todtamist, kuni jarele jaab tks
kiht to6tlemata portselani.

Puuri saab plaadildikurile RUBI TS-60 paigaldada adapteriga.
BROCAS-WIDIA. Sobivad RUBI puuridega. Toodetakse 27, 35,45,55, 65,70 ja 85 mm diameetriga puure.
Tugevaid ja tihedaid materjale saab eraldada seeriatega TX, TM ja RUBI ERALDAJAGA ,MAXI”.

Kui kogunenud tolm ei lase sujuvalt libiseda, puhastage ning olitage naidatud osad maardedliga. Kuigi piisab ka juhikute puhtana
hoidmisest, sest rodbastel on isemaarivad laagrid. Léiketdoriista kaitseb sisemine vilbemehhanism, mis takistab kdepideme kukkumist;
mehhanismi saab kruvikeerajaga lihtsalt reguleerida.

Eemaldades eraldaja plastmassist kaitsekatte, saate naidatud kohti (kang ja laba) korraparaselt puhastada ja dlitada.

Transportimiseks ja hoiustamiseks asetage puhaste ja 6litatud juhikutega seade kaasasolevasse kohvrisse.

GERMANS BOADA, S.A. jatab endale diguse teha ette hoiatamata mis tahes tehnilisi muudatusi.
Seadme igasugune taielik voi osaline jareletegemine iima GERMANS BOADA, S.A. eelneva loata mis tahes suuruses, viisil vdi meetodil, olgu see mehhaaniline, fotograafiline
voi elektrooniline, on keelatud.
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KAYTTO-OHJE RUBI TS/TS-L/TS-PLUS/TS-L PLUS

1. RUBI TS/TS-PLUS LEIKKURI, jolla on siséanrakennettu valiside, on korkeatasoinen kone, jolla on tehokas tomintakyky, joka
epailematta tulee tarjoamaan todella korkatasoiset tulokset tydllenne helposti ja nopeasti. Siksi kannattaa tutustua yksityiskohtaisesti
hankkimanne konemallin ominaisuuksiin.

2. Mallit TS-30/40/50/50-L/60
Mallit TS-50/50-L/60/70-PLUS, joilla on sisdanrakennettu valiside N-PLUS parannetulla npotenssilla (750 kg), joka mahdolistaa erottaa
kovempia keramiikkalaatuja helpommin. Valiside sisaltdd neulakuulalaakereita, lampomikrofuusioidun ja [ampodkasitellyn
paatetukivivun ja teréksisen erikoiskestavan paineilmasurvimen.
Kone myydaan seuraavien tydkalujen kanssa:
Mallit TS-30/40/50/50-L/60/70-PLUS
-1 Rodelli @ 6 ja Rodellid 10 mm.

3-4-5. On olemassa erilaisia tapoja kayttaa sivutuen kantaa leikattavan kappaleen haluttavan muodon ja sen uudelleenasettamisen
saavuttamiseksi toivotulla tavalla.

6-7. Lisalaitteeksi voi ostaa liittyman suorakulmaan isokoikoisen keramiikan toisiaan seuraavien tarkkaleikkauksien suorittamiseksi.

8. Rodellin (leikkaustytkalu) ja tydkalujen (haka ja viisteleikkaus) asettamiseksi tyokalu-kiinnityslaattaan on varmistettava, etta sen littea
osa asettuu toivottuun paikkaan (kayttajan nakésuuntaan), jotta sangan kaantamiseksi se littyy oikealla tavalla rodelliin.

9. Aseta leikattava keramiikakappale aluslaatalle ja yldosa numeroituun suorakulmaan (suuremman tarkkuuden saavuttamiseksi kayta
sivutuen kantaa). Kayttajan lahimmasta suunnasta, leikkaa yhdella kerralla lakatulla puolella.

10. Kun kappale on leikattu, kaynnisté energialla valisiteen vipu eteenpain.

11. Diagonaalisesti leikkaamiseen naarmuttaa keramiikkikappale leikattavassa kohdassa, aseta kappale vélisiteeseen siten, etta
sisapuolinen kohta on samassa paikassa kuin leikkausviiva ja siten vipu kaynnistyy.

12-13-14. Jos on tarkoituksena leikata hyvin kapeita kappaleita, esim. 2 cm., naarmuta 2 cmja 4 cmvalillg, ja ensin erota 4 c, ja sitten 2 cm.

15. Jos on tarkoituksena tehda pyorea leikkaus, merkitese nesin kappale muotilla, jos se on tarpeenmukaista.

16. Seuraavaksi, naarmuta merkinnnan mukaisesti asettaen invertoitu laatta alas, jotta kdannds on mahdollista naarmuttaessa.
17. Erottaa

18. Laatan suorakulman leikkaamiseksi, ota tukea sivutuelta, naarmuta rodellilla lakatulla puolella suorakulman saavuttamiseksi.
19. Vaihda rodellli apulaishaan (widia-mittakarki). K&anna laatta ja aukaise 3-4 mm syvyisia vakoja savikorppuun (saveen).

20. Samaan “kakkuun” avaa diagonaali vako paasta paahan syventaen lakattuun pintaan asti.

21. Valisidetta kayttamatta, taputa varovasti siihen asti, kun lakattua puolta siihen asti, kun kaksi muodostunutta kolmiota erottuvat.
22. Nelikanttisen tai suoraakulmaisen kappalen leikkaamiseksi, merkitse rodellilla lakkaan toivottu leikkaus.

23. “Kakulla” ja apuhaalla avaa 2-3 mm syvaisia vakoja.

24. Jatkaen“kakussa”, avaa kaksi uutta vakoa diagonaalisesti neliskantin sisapuolelle, syventaen siihen asti kuin lakkapinta rikkoutuu.
25. Taputa varovasti lakkapuolta, kunnes nelja kolmiota irrottuvat.

26-27. Pyodreiden ja yhteistettyjen muotojen leikkaamiseksi, kaytd RUBI Poraa, joka voidaan liittda kaikkiin TS-leikkureihin. Aseta
laattasavikakkuineen ylospain ja ja kiinnita pora leikkurin ohjaimiin. Se siirtyy, vain kampiakselia kaantamalla leikkaamaan kappaleen
lakkaa rikkomatta. Tama on nimenomaan se puoli, josta varovasti taputtaen voidaan irrottaa leikattu pyorea osa.

28-29. 45° halkaisun tekemiseksi laattoihin, on sovitettava haan karki halkaistavan kappaleen reunaan. On aloitettava laatan aarimmaisesta
laidasta liikkuen tasmallisesti alhaalta ylos ja jatkettava kunnes 1 mm de kakusta on ilman viistoittamista.

30. On olemassa Poraan liitettdva Sovitin Rubi TS-60 leikkuriin.

31. PORANTERAT-WIDIA. Liitettavissé RUBI-poriin. Valmistetaan diametreissé 27, 35, 45, 55, 65, 70 ja 85 mm.

32-33. Paksujen ja kovien materiaalien erottamiseksi on tarjolla seuraavat tuotteet: TX, TM, ja MAXI VALISIDE RUBI.

34. Mikali keraantynyt tomu estaa hyvalaatuisen liikennan, pese ja poista rasva ko. kappaleista kosteuttavan dljyn avulla. Leikkaavan
tydkalun suojelemiseksi on olemassa sisainen mekaniikka tyokalukiinnityslaatassa, joka estaa vivun putoamisen, ja tama tydkalu on
helposti asennettavissa ruuvimeisselin avula.

35. Valisiteen muovisen suojakannen poistamalla sallii valiaikaisen puhdistamisen ja voitelun (viputappi ja kdyraohjauskiekko).

36. Koneen liikuttamiseen ja varastointiin on suositeltavaa varastoida kone puhtaiden ja hyvin rasvattujen johtimien kanssa.

GERMANS BOADA, SA. varaa oikeudet muttaa k. tietoja. On kielletty kaikenlaine kopioiminen jne. llman Germans Boada sallimista.



TS/ TS-L/ TS-PLUS

TEKNISKE KARAKTERISTIKA

CARACTERISTICAS TECNICAS TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKN
TECHNICAL CHARACTERISTICS TEKNIK OZELLIKLER
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES DANE TECHNICZNE
CARACTERISTIQUES TECNIQUES TEXNIKEZ MPOAIATPAGEZ
CARACTERISTICAS TECNICAS YLEISET OMINAISUUDET
CARATTERISTICHE TECNICHE LIETOSANAS ROKASGRAMATA
TECHNISCHE DATEN APRASYMAS

TECHNISCHE KENMERKEN ULDISED OMADUSED

m [ <> L = O B s~ E3 [

inch
36 cm 25x25 cm 6-15 mm D 6-8-10-18-22 mm 15-215 mm 526x183x101 mm 400 Kg 6 Kg
Ts-30 18930 q4inch  10x10inch  Vahpinch @'l n-YeTfinch -8 “hainch 20 ax7 Yaxdinch  8818Lb  © 1321Lb
43 cm 30x30 cm 6-15 mm D 6-8-10-18-22 mm 15-215 mm 597x185x101 mm 400 Kg 6,5 Kg
Ts-40 18940 47inch 12x12inch  “e-flinch  @'4-"e-" el inch  ¥a -8 /1 inch 23 '/ox7 '/4x4 inch 8818Lb  ° 143 Lb
TS-50 18950 57 cm 40x40 cm 6-1;5 mm %] (;-8-10-18-27.7 mm . 15-2815 mm 737x%23x103 mm 400 Kg ° 9,3 Kg
22 inch 16x16inch  "einch  @'%eh-"ra e Ty inch %1y <11 Yainch 29x8 Yax4 isinch  881,8Lb 20,5 Lb
60 cm 42x42 cm 6-15 mm D 6-8-10-18-22 mm 15-285 mm 775%x223x103 mm 400 Kg 9,5 Kg
TS-50-L 18955 24inch 17x17inch  Yalfwinch  @'%se-"ateThinch %511 Yainch 30 "ax8 Yax4 rsinch  8818Lb  ° 229 Lb
TS-60 18960 66 cm 46x46 cm 6-15 mm @ 6-8-10-18-22 mm 15-330 mm 826x316x103 mm 400 Kg . 133 Kg
26 inch 18x18inch  "faflsinch  @'Va-fie-"na-YaTlinch s -12 Vsyinch 32 ax12 Vx4 'Visinch  881,8 Lb 293 Lb
43 cm 30x30 cm 6-15 mm @ 6-8-10-18-22 mm 15-215 mm 597x185x101 mm 750 Kg 6,5 Kg
TS-40-PLUS 16940 170k 12xi2inch  YeShinch @'l faSeThinch s -8 “hainch 23 Vax7 Vexdinch  1654Lb  ° 143 Lb
57 cm 40x40 cm 6-15 mm @ 6-8-10-18-22 mm 15-285 mm 737x223x103 mm 750 Kg 9.3 Kg
TS-50-PLUS 16950 o) h  16xtéinch  Vithinch @Vl -l inch s -1 ainch 298 x4 Miginch  1654Lb  ° 205 Lb
60 cm 42x42 cm 6-15 mm @ 6-8-10-18-22 mm 15-285 mm 775x223x103 mm 750 Kg 9,5 Kg
TS-50-L PLUS 16955 u b 17xd7inch  Yelainch @' ha-lelsinch s -11 Yeinch 30 Yox8 Jexd frginch 165416 ° 229 b
66 cm 46x46 cm 6-15 mm @ 6-8-10-18-22 mm 15-330 mm 826x316x103 mm 750 Kg 13,3 Kg
TS-60-PLUS 1690 "k 18xi8inch  VaShainch @' hn-YeTlinch s -12 yyinch 32 Ux12 lax4 'Vreinch 165416 ° 293 Lb
75 cm 53x53 cm 6-15 mm D 6-8-10-18-22 mm 15-330 mm 922x316x103 mm 750 Kg 15 Kg
TS-70-PLUS 16970 59 inch 20x20inch  YChinch  @'ffre- e inch */a <12 51 inch 36 */1ex12 Yax4 e inch 1654 Lb ° 33,1Lb
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GERMANS BOADA S.A.
MADRID
Marie Curie, 7, edif. B, bajos 7
28529 Rivas Vaciamadrid
SPAIN
Tel: 34 914 99 48 63
Fax: 34 914 99 48 70
E-mail: gboada.madrid@rubi.com

LUSARUBI Lda.
E.N.1-Malaposta do Carqueijo
Apartado 66
3050-901 MEALHADA
PORTUGAL
Tel. 351231 947 550
Fax. 351 231 947 551
E-mail: lusarubi@rubi.com

RUBI TOOLS USA Inc
9900 NW 21st Street
MIAMI, FL 33172
USA
Toll Free: 1 866 USA RUBI
Tel. 1305 715 9892
Fax. 1 305 715 9898
E-mail: rubitools.usa@rubi.com

RUBI UK LTD.
Unit E3, Thames View Business Centre
Barlow Way
RAINHAM (ESSEX)
RM13 8BT - UNITED KINGDOM
Phone 44 (0) 1708 559609
Fax 44 (0) 1708 553813
E-mail: rubiuk@rubi.com

GERMANS BOADA S.A.
Pol. Can Rosés, Avda. Olimpiades 89-91
P.O. BOX 14
08191 RUBI (Barcelona) SPAIN
Tel. 34 936 80 65 00
Fax. 34 936 80 65 01
E-mail: gboada@rubi.com

RUBI ITALIA S.r.l.
Via San Simone, 10
41049 SASSUOLO (MO)
ITALIA
Tel. 390536 81 09 84
Fax. 39 0 536 81 09 87
E-mail: rubitalia@rubi.com

RUBI DEUTSCHLAND GmbH
SattlerstraBe 2
30916 Isernhagen-Kirchhorst
DEUTSCHLAND
Tel. 49 (0) 5136 97 6180
Fax. 49 (0) 5136 97 6140
E-mail: rubideutschland@rubi.com

SUZHOU RUBI TECHNOLOGIES Co., Ltd.
HMREHNBREEFRAA
TLARA 90 B XA Tk E e L% 158-100 5
MR 2w AT 215011
L i5: 86 (0) 512 6662 6100
11 3: 86 (0) 512 6662 6101
E-mail: rubitechnologies@rubi.com

GERMANS BOADA S.A.
SANTA OLIVA
Ronda de l'albornar, 24-26
43710 Santa Oliva
Tarragona
SPAIN
Tel: 34 977 16 90 50
E-mail: gboada@rubi.com

RUBI FRANCE S.A.R.L.
Immeuble Oslo
19 Avenue de Norvege
91953 LES ULIS
FRANCE
Tel. 3316918 17 85
Fax. 33 169 18 17 89
E-mail: rubifrance@rubi.com

RUBI NEDERLAND BV.
Charles Petitweg 7-4
4827 H) BREDA
NEDERLAND
Tel. 31 (0) 76 57 29 200
Fax. 31 (0) 76 57 20 190
E-mail: rubinederland@rubi.com

RUBI POLSKA Sp. z.0.0.
ul. Putawska 303,
Ursynow Business Park, wejscie B, | p.
02-785 Warszawa, POLSKA
Tel. +48 (0)22 549 4070
Fax.: +48 (0)22 549 4071
E-mail: rubipolska@rubi.com
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